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1. Genel

1.1. Givenlik ve uyari isaretleri

Giivenlik uyarilari ve uyari notlari mutlaka dikkate alinmalidir!

A UYARI!

Elektrik ve mekanik tehlikeye karsi uyari

& DIKKAT!

Glivenli ve arizasiz isletim igin dnemli talimat

& ATEX!

Patlama korumasina iliskin dnemli bilgiler

1.2. Genel bilgiler

Bu montaj kilavuzu (MK) rediiktor teslimatinin bir parcasidir ve rediiktor ile galismaya baslamadan énce mutlaka okunma-
lidir. Bu montaj kilavuzunun talimatlarina mutlaka uyulmalidir. Montaj kilavuzunu rediiktériin yakininda bir yerde muhafaza
edin.

Bu montaj kilavuzuna uymamaktan kaynaklanan hasarlar ve igletim arizalari icin sorumluluk kabul edilmez.

Daha fazla gelistirme acisindan Uretici, temel 6zellikleri korurken rlini gelistirmek igin yararli oldugu diisiintlen munferit
bilesenler ve aksamlarda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Koruma sinifi:
Reduktor IP 65 koruma tlirline uygundur.
Motorlar asgari olarak IP 55 koruma tiirinde (bakiniz tip etiketi) tasarlanmistir.

Amaca uygun kullanim:

Redktor / rediktorler / rediktorli motorlar sadece makine ve tesisler icinde tanimli bir déniis hareketini Giretmek igin tasar-
lanmistir. Rediiktorler mimkiin oldugunca 2006/42/AT sayili makine direktifinin temel gerekliliklerini karsilar.

Bundan farkli ve bunun &tesinde bir kullanim, amacina aykiri kullanim olarak kabul edilir. Bu sebepten meydana gelen
hasarlarin sorumlulugu yalnizca makinenin/tesisin kullanicisina/isletmecisine aittir.

Bu montaj kilavuzunda, tip etiketinde ve diger teknik doklimantasyonda yer alan bilgiler dikkate alinmali ve bunlara uyulma-
lidir.

Amaca uygun kullanim motor:
Motorlar 2014/35/AB sayil algak gerilim direktifinin temel gerekliliklerini karsilar. Hem sebeke isletimi hem de frekans
doénusturiculerle baglantili igletim icin tasarlanmigtir.

Motorlar standart modelde asagidaki isletim igin tasarlanmistir:
Ortam sicakh@i: -20°C (-4°F) ila +40°C (104°F)
Kurulum yiiksekligi < 1000m (deniz seviyesinden)

& ATEX!

Patlayici ortamda amaca uygun kullanim:

IEC adaptorlt WG20 reduktor:

ATEX tasarimindaki WG20 redliktérleri gegerli standart ve yénetmeliklere uygundur ve 2014/34/AB direktifinin
gerekliliklerini karsilar. Patlayici ortam icin onaylanmamig motorlar, patlayici ortamda kullanildiginda WG20 red(ik-
tére baglanmamalidir.

WG20 Rediiktérli Motorlar | TR-3



]

Yapi serilerinin patlamaya karsi korumali rediiktorleri
C...Helis disli rediktor
F...Paralel milli rediiktér
K...Helis mahruti rediiktér

bu yapi1 yénetmeliklerine uygundur
Cihaz grubu Il, Kategori 2G+2D (Bélge 1+21)
Cihaz grubu Il, Kategori 3G+3D (Bélge 2+22)

WG20 rediiktér motorlari:
ATEX tasarimindaki WG20 red(iktér motorlari gegerli standart ve y6netmeliklere uygundur ve 2014/34/AB direktifi-
nin gereKliliklerini karsilar.

Yapi serilerinin patlamaya karsi korumali rediiktér motoriari
C...Helis disli rediiktor
F...Paralel milli rediiktér
K...Helis mahruti rediiktér

bu yapi1 yénetmeliklerine uygundur
Cihaz grubu Il, Kategori 3G+3D (Bélge 2+22)

Ortam sicakhgi:
WG20 rediiktérleri ve rediiktér motorlari patlama korumali tasarimda sadece -20 °C ile +40 °C arasi ortam sicaklik-
larinda kullanilabilir.

Kurulum yiiksekligi:
< 1000m (deniz seviyesinden)

1.3. Sorumluluk reddi

Montaj kilavuzuna uyulmasi, rediiktdriin/rediktorli motorun glivenli calismasi ve belirtilen Grlin 6zellikleri ve performans
ozelliklerine ulagsmasi igin temel bir gerekliliktir.

Montaj kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan fiziksel yaralanma, maddi hasar veya mali kayip icin uretici hi¢bir sorum-
luluk kabul etmez. Bu tir durumlarda ayipli mal sorumlulugu da gegersiz kilinir.

1.4. Telif ve miilkiyet haklari uyarisi

Tum teknik belgeler telif haklari ile korunmaktadir. Yazil olarak agikga izin verilmedikge, alintilar dahil olmak tzere bunlarin
islenmesi, cogaltiimasi ve dagitiimasina ve diger kullanimlara izin veriimez.
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2. Genel giivenlik

Tahrikin nizami kurulumundan musteri sorumludur.

Tahriklerin onaylanmig 6zellikleri ve her tirlli garanti talebinin yerine getirilmesi, bu montaj kilavuzundaki bilgilere uyulma-
sini gerektirir.

Hasarl Urtnleri asla igletime almayin!
Kurulum, montaj veya bakim galismalarina baslamadan énce montaj kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Reduktor/rediiktorli motorun ve ek elektrikli ekipman tizerindeki montaj, isletime alma, bakim ve onarim galismalari, asagi-
daki hususlar dikkate alinarak yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilabilir:

Montaj kilavuzu

Reduktorler/rediktorli motordaki uyarilar

Tahrike ait diger tum proje planlama belgeleri, isletime alma kilavuzlari

Tesise ¢zel diizenleme ve gereksinimler

Guvenlik ve kaza 6nleme konusunda gilincel gecerli olan ulusal ve bélgesel diizenlemeler

A UYARI!

Tiim ¢alismalar ancak:
tahrik duruyorken,
gerilimsiz halde ve
tekrar agmaya karsi emniyete alinmis halde yapilabilir.

Reduktorli motoru, yalnizca motorun tip etiketindeki bilgilere uyulmasi durumunda bir frekans dontstirici kullanilarak
calistinlabilir.

& ATEX!

Rediiktérlerin/rediiktérlii motorlarin patlayici gaz karigimlarinda veya toz konsantrasyonlarinda sicak, gerilimli ve
hareketli pargalarla baglantili olarak kullaniimasi ciddi veya 6liimcdil yaralanmalara neden olabilir.
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3.

Rediiktor / rediiktorlii motorun tarifi

3.1. Tip etiketi

Reduktorun tip etiketindeki tim veriler kullanim amacinin sinirlarini tanimlar. Bu verilere uymak esastir.

Daha fazla teknik veri ve gizimler igin lutfen en glincel redlktorli motor kataloguna bakin.

«Q

WG20 Watt Drive Antriebstechnik MADEIN _ .
JhiE 2753 Markt Piesting, Austria  AUSTRIA i
www.wattdrive.com 08FEB17 o—
a ———eKH022-11N-63-04F-TH-TF SN: 17A13056 —j
Mat.: ——XK
b ——<P1 0.18 KW |rpm 22 @50 Hz «—
c ——M2 78 Nmli  61.75 Ey
d ———fB 1.30 M1
e ——0il 0.04l-1SO VG 220 CLP
f———+10.2 kg]
WG20 tip etiketi (6rnek)
a | Tip tanimi i | Uretim tarihi
b | Gig j | Serinumarasi
c | Cikis tahriki torku k | Malzeme numarasi
d | isletim faktori | | Cikis tahriki devri ve frekans
e | Yag miktar ve turu m | Rediksiyon
f | Adirhk n | Yapi sekli
g | Uretici adresi 0 | Ayrintilh verilere baglanti iceren QR kodu
h | Uretim (lkesi p | Ek bilgiler igin alan
& ATEX!
r WG20 Watt Drive Antriebstechnik MADE IN
E 2753 Markt Piesting, Austria ~ AUSTRIA
J www.wattdrive.com 30MAY18
CG062-11P-EX-112M-04E-TH-TF SN: 18E85329
Mat.:
P1 4.0 kW |rpm 107
M2 355 Nm i 13.49
fB 1.70 M1
Qil 0.91-1SO VG 220 CLP
54.0 kg
q 113G Exh IIC T4 Ge ATEX tasarimli WG20 redtiktér
T T TT T T T T icin tip etiketi (6rnek)
1 234 56 7 8
| q | ATEXtanimi
Direktif ATEX 2014/34/AB Norm EN ISO 80079-36/-37
1 | Patlayici ortam semboli 5 | Koruma turi
2 | Cihaz grubu 6 | Patlama grubu
3 | Cihaz kategorisi 7 | Sicaklik sinifi / maks. yiizey sicakhgi
4 | Atmosfer 8 | Cihaz koruma seviyesi (EPL)
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3.2. Tip tanimi

Tip tanimi CG02-11N-63-04F-TH-TF-BR2 | FH032-11P-80-04F-TH-TF-BR8 | KH022-11N-63-04F-TH-TF
(6rnek)

Yapi serisi C (Helis disli rediiktor) F (Paralel milli rediiktor) K (Helis mahruti rediiktor)

Olasi rediiktor
modeli

CA ... Cikig mili ile ayak ve B5
flang modeli

CF ... Cikig mili ile flang
modeli

CG ... Cikis mili ile ayak
modeli

CW ... Cikis mili ile ayak ve
B14 flang modeli

FB ... Iki tarafta cikig mili

FD ... Kovan ve sikma bilezik

FF ... Cikis mili ile B5 flang
modeli

FH ... Kovan

FO ... Kovan ile B5 flang modeli

FP ... Cikig miliile B5 flang
modeli

FS ... Cikig mili

FT ... Cikis mili ve kauguk
tampon

FU ... Sikma bilzeik ve kauguk

tampon ile kovan

KB ... Iki tarafta cikig mili

KD ... Kovan ve sikma bilezik

KF ... Cikis mili ile B5 flang
modeli

KH ... Kovan

KO ... Kovan ile B5 flang modeli

KP ... Kovan ve sikma bilezik ile
B5 flang modeli

KS ... Cikig mili

KT ... Kovan ve tork kolu

KU ... Sikma bilezik ve tork kolu

ile kovan

Olasi rediiktor

00, 01, 03, 05, 06, 07, 08, 09,

02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09,

02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09,

biyikliikleri 10, 13, 14, 16 10, 12,15 10, 12,15

00, 01: 2 kademeli 02, 03: 2 kademeli 02: 2 kademeli
Olasi disli 03-08: 2/3 kademeli 04-07: 2/3 kademeli 03-07: 3 kademeli
kademeleri 09-14: 2/3/4 kademeli 08-12: 2/3/4 kademeli 08-12: 3/4 kademeli

16: 2/3/4/5 kademeli

15: 2/3/4/5 kademeli

15: 3/4/5 kademeli

Rediiktor girisi varyantlarn

63... - 250.... Motorun yapi blyukligu

.. IEC adaptérii

N.. NEMA adaptorii

S.. SERVO adaptérii

U.. Giris safti

Opsiyonel motor ek tertibatlan

Tip tanimi (6rnek) 11P 100L-04F SH K1 KB MIP BRH32 FL SD
11P 100L-04F Motor tipi

TH, TF, KTY Sicaklik denetimi

FL Harici fan

IG, SG Artiml enkoder

BR.. Fren

BBR.. Cift fren

BRH.. Manuel havalandirmali fren
BRHA.. Manuel havalandirma ve kilitli fren
KKM, RSM Doénus bariyeri

U, Uw Havalandirmasiz

KB Kondens suyu deligi

SH Bagimsiz isitma

K1, K2 iklim korumasi

MIP, MIG Terminal kutusu modeli

SD Yagmur Koruma Kapagi
HR El carki

ZM Metal fan

ZL Volan fani

ZWM, ZWV ikinci mil ucu
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4. Tasima

Teslim alindiktan sonra, teslimatta herhangi bir nakliye hasari olup olmadigi kontrol edilmelidir. Gerekirse isletime alinma-
malidir.

< DIKKAT!

Redliktér motorlarini kaldirmak icin asagidaki yiik kaldirma araclari dngérilmdstir:

Helis digli rediiktor motor C
Reduktor Motorun yapi .
biiyikligi biyikligi Yk kaldirma araclan
C00 P Yik kaldirma araci 6ngoril-
tima . -
Cco1 memis
63 -71 Yuk kaldirma aracl 6ngoral- |
memis
C03 80-90 Rediktérde kaldirma halkasi | 1
€05 Reduktoérde kaldirma halkasi
C06
+ motorda halkali civata (ha-
100 - 132 ] ) 2
latlar arasindaki maksimum
N acl: 60°)
co7 63 -90 Reduktorde kaldirma halkasi | 1
C08
8(1)8 Reduktérde kaldirma halkasi
c13 100 - 250 + motorda halka_h cwatla (ha- 2
Cc14 latlar arasindaki maksimum
c16 acl: 60°)
Paralel milli rediiktor motor F
Reduktor Motorun yapi .
biiyGKIigi biylikIdgi Yiik kaldirma araglan
F02 timii Yik kaldirma aracl ongéral- |
memis
63 - 71 Yuk kaldirma aracl ongoral- }
memis
FO3 80-90 Destek deligi 1
FO4
FO5 Destek deligi + motorda
100 - 132 halkali civata (halatlar ara- 2
sindaki maksimum aci: 60°)
FO6 63 -90 Destek deligi 1
FO7
FO8
F09 Destek deligi + motorda
F10 100 - 250 halkali civata (halatlar ara- 2
F12 sindaki maksimum aci: 60°)
F15
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Helis mahruti rediiktér motor K
Reduktor Motorun yapi "
biiyikligi biiyikligi Yiik kaldirma araglan
K02 timii Yuk kaldirma aracl ongordl- :
memis
63 - 71 Yk kaldirma aracl ongoral- |
memis
K03 80-90 Reduktoérde kaldirma halkasi | 1
Ko4 RedUktorde kaldirma halkasi
K05
+ motorda halkali civata (ha-
100 - 132 . ) 2
latlar arasindaki maksimum
acl: 60°)
1 2
K06 63 -90 Reduktoérde kaldirma halkasi | 1
<60° KOo7
K08
K09
== E::g Reduktérde kaldirma halkasi
gl —j—E]e + motorda halkali civata (ha-
K15 100 - 250 latlar arasindaki maksimum 2
° agl: 60°)

5. Depolama

Genel hususlar:
Reduktorlerin depolanmasinda asagdidaki hususlar dikkate alinmahdir:
Tahrik Gniteleri genel olarak kapali mekanlarda depolanmalidir.
Ortam sicakligi maks. 25°C (77°F)
Bagil hava nemi maks. %80
Tahrik Uniteleri dogrudan giines 1sigindan veya UV isigindan korunmalidir.
Yakinlarda agresif ve asindirici maddeler depolanmamalidir.
Reduktér daha sonra kullaniimak tGizere 6ngériilen montaj konumunda saklanmalidir.
I¢ bilesenlerin yaglayici ile 1slanmasini saglamak igin rediiktérler her 6 ayda bir gikis tarafli 1-2 tur déndiriimelidir.
Uniteler mekanik stres ve dis kuvvetlerden korunmalidr.

Uzun siireli depolama:

Depolama siresi 12 aydan uzunsa rediktorler tip etiketine veya yag etiketine gore yaglama maddesi ile tamamen
doldurulmalidir.

Distaki giplak parcalar korozyon 6nleyici madde ile korunmahdir (alti ayda bir kontrol énerilir). Korozyon korumasi bir yil
sonra yenilenmelidir.

Isletime almadan énce rediiktériin yagi bosaltilmalidir. Birden gok yag odasi varsa tiim yag odalari bosaltiimalidir.

Yiizey contalari uzun durma siirelerinde goker. Isletime almadan énce vidalar sikilmalidir.

Ardindan rediiktor, tip etiketinde belirtilen tip ve miktarda yag ile doldurulmahdir.

24 aydan daha uzun sire depolanacaksa isletime almadan 6nce reduktorlerde sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Sizdirmazlik elemanlarinin yiizeyinde gorinur gatlaklar varsa bunlar degistiriimelidir.

WG20 Rediiktérli Motorlar | TR-9



IR

6. Rediiktor yapisi

Asagidaki gizimler farkl rediktor serilerinin temel yapisini géstermektedir. Diger redtktor boyutlarindan ve rediktor serisi-
ne gére donanim seceneklerinden sapmalar mimk{nddr.

Rediiktor yapi gizimlerine iligkin agiklamalar:

Pozisyon Aciklama Pozisyon Aciklama
01 00 Yapi seti govde 04 00 Yapi seti ¢ikis pinyon mili
01 01 Govde 04 01 Cikis pinyon mili
01 02 Conta gévde/motor adaptérii 04 02 Yatak 3
01 03 Pim 04 03 Yatak 4
01 04 Conta gévde 04 04 Tespit halkasi
01 05 Muayene kapagi 04 05 Ortme kapagi
01 06 Civatalar muayene kapagi 04 06 Destek diski
01 07 Bakir halka 04 07 Ayar rondelasi
01 08 Vidall tapa 04 08 Yatak 5
01 09 Hava tahliye vidasi 04 09 Kama/silindir pimi
01 19 Kapak tipasi 04 11 Destek diski
01 20 Yapi seti giris kapagi/motor adaptorii 04 18 Mesafe kovani
01 21 Giris kapagi/motor adaptérii 04 19 Mesafe kovani
01 22 Motor contasi 04 20 Yapi seti yatak tasiyici
01 23 Motor vida baglantisi 04 21 Yatak taslyici
01 24 Kapak vida baglantisi 04 22 Yatak 5/6
01 25 Kapak vida baglantisi 04 23 Yatak 6
01 26 Saplama 04 24 Tespit halkasi
01 27 Altikése somun 04 25 Mesafe kovani
01 50 Kaldirma halkasi/halkall civata 04 26 Civata
02 00 Yapi seti gikig mili 04 27 Ayar rondelasi
02 01 Cikis mili 04 28 Destek diski
02 02 Yatak 1 (C), 1/2 (F, K) 04 29 Tespit halkasi veya tagl somun
02 03 Yatak 2 04 30 Destek diski
02 04 Mil kegesi 1 (C), 1/2 (F, K) 04 31 Kama/silindir pimi 1. kademe
02 06 Kama 04 39 Destek diski
02 07 Kama 04 40 Pinyon
02 08 Tespit halkasi 1 04 50 Disli cark ara kademe/
02 09 Mesafe kovani Disli cark 1. kademe
02 10 Ortme kapagi 05 00 Yapi seti ¢ikis flansi
02 11 Ayar rondelasi 05 01 Cikis flangi
02 12 Blizlilme diski 05 02 Civata
02 13 Glycodur burg 05 03 Conta
02 14 Destek diski 05 10 Yapi seti tork konsolu
02 15 Destek diski 05 11 Tork konsolu
02 16 Tespit halkasi 2 05 12 Elastik burg
02 17 Sikma burcu 05 13 Burg
02 18 Destek burcu 05 14 Civata
02 50 Disli ¢cark ¢ikis kademesi 05 20 Yapi seti kauguk tampon seti
03 00 Yapi seti pinyon mili ara kademe 05 21 Kauguk tampon
03 01 Pinyon mili ara kademe 05 22 Pul/yay tablasi
03 02 Yatak 5 05 30 Yapi seti kapak
03 03 Yatak 6 05 31 Kapak
03 04 Tespit halkasi 1 05 32 Conta
03 05 Tespit halkasi 2 05 33 Civata
03 06 Ortme kapag! 05 40 Yapi seti sabitleme seti
03 07 Destek diski 05 41 Canak rondela
03 08 Ayar rondelasi 05 42 Tespit halkasi
03 09 Kama mil/disli garki 05 43 Civata
03 13 Tespit halkasi 11 00 Motor
03 20 Koni kademesi 11 10 Kayma halkasi
03 21 Disli cark mili 11 11 Kama
03 22 Konik pinyon i¢in segman
03 23 Kama segman
03 50 Disli cark 1. kademe
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6.1. Yapi - helis digli rediiktor C
Rediiktor biiyiikliigii C00 ila C06
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Rediiktdr bilyiikliigii C07 ila C16
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6.2. Yapi - Paralel Milli Rediiktor F
Rediiktér bilyiikligii FO2 ila FO5

V- d
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Rediiktor biiyiikligii FO6 ila F15
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6.3. Yapi - Helis Mahruti Rediiktor K
Rediiktér biiyiikligii K02 ila K05
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Rediiktor biiyiikligi K06 ila K15
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7. Mekanik kurulum

7.1. Rediiktor iuinitesi 6n calismalar

7.1.1.Reduktor Unitesinin kontroll

Reduiktor sadece asagidaki durumlarda isletime alinabilir:
Depolama veya nakliyeden kaynaklanan higbir hasar yoktur.
Ozellikle mil kegeleri, ug kapaklar ve értme kapaklari zarar gérmemistir.
Yag sizintisi veya kaybi goriilmez.
Uygunsuz ve nemli depolamaya isaret eden paslanma veya bagka belirtiler yoktur.
Ambalaj malzemesi tamamen ¢ikarilmistir.
Yag bosaltma civatalarina ve hava tahliye valflerine serbestce erisilebilir!

Prensip olarak ¢ikis milleri ve flang yiizeyleri, korozyon énleyici maddelerden veya kirden tamamen temizlenmelidir. Bunun
icin piyasada bulunan ¢éziiculer kullanilabilir.

& DIKKAT!

Mil kegelerinin sizdirmazlik dudagi ¢éziicii ile temas etmemelidir! Malzeme hasari miimkdinddir!

& ATEX!

Redliktér sadece asagidaki durumlarda isletime alinabilir
Reduktoriin glic etiketindeki bilgiler, sahada izin verilen patlayici ortam uygulama alanina (cihaz grubu, katego-
ri, bélge, sicaklik sinifi, maksimum ylizey sicakligr) karsilik gelir.
Montaj sirasinda patlayici ortam olusmaz.
Kavramalar, kayis kasnaklari gibi takili tahrik elemanlari ve takili motorlar patlayici ortam ile uyumludur.
RedUktorun izin verilen radyal ve eksenel kuvvetleri dikkate alinmistir.
Goriindrde bir hasar yoktur.
Sizinti veya yag kaybi goriilmez.

7.1.2.Montaj pozisyonu

Reduktor sadece tip etiketinde bulunan montaj pozisyonuna uygun galistirilabilir. Montaj pozisyonu isletim sirasinda degis-
tirilemez.

& ATEX!

Montaj pozisyonu dedisikligi ancak Ureticiye danisildiktan sonra gergeklestirilebilir. Montaj pozisyonu 6nceden
danigmadan degistiriimesi, uygunluk beyanini veya garantiyi gecersiz kilacaktir.

7.1.3.Kauguk tampon vasitasiyla tork destegi
Her Urelastfeder 2 mm (F02, FO3) veya 3 mm (F04'ten itibaren) 6n gerilimle monte edilmelidir.

7.1.4.Reduktor unitesi boyasi

Tamamen veya veya kismen boyanirsa hava tahliye civatasinin ve mil kecelerinin itinali bir sekilde yapistirma bantlariyla
kapatilmasi gerekir. Boyama isi bittikten sonra yapigkan bantlar ¢ikariimalidir.

& ATEX!

LC3 boyama sisteminden itibaren rediiktorler ve rediiktoriti motorlar (Bdlge 2+22), elektrostatik sarjla ilgili bilgi isaret-
leri ile teslim edlilir:
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o GEFAHR DER ELEKTROSTATISCHEN
AUFLADUNG -
BEDIENUNGSANLEITUNG BEACHTEN

Potansiyel elektrostatik sarj tehlikesi —
o POTENTIAL ELECTROSTATIC kullanim klavuzuna bakin

CHARGING HAZARD -

SEE INSTRUCTIONS IN MANUAL

BM.MTHS-LACK/ATEX

7.1.5.Govde yuzey sicakligi

Reduktoriin izin verilmeyen derecede 1sinmasini 6nlemek icin asagidakilere dikkat edilmelidir:
Reduktoriin gevresinde yeterli bos alan olmalidir.
Reduktér motorlarinda sogutma havasi rediiktor gevresinde engellenmeden akabilmelidir.
Reduktér tamamen kapatiimamalidir.
Reduktorler diger Unitelerden gelen sicak atik hava akisina maruz birakilmamalidir.

Reduktore 1s1 verilmemelidir.

7.2. Motor 6n galismalar

7.2.1.Klemens kutusu

Klemens kutusunda yabanci maddeler, kir ve nem olmamalidir. Diger agik girisler bir oring veya uygun bir diiz conta ile ve
klemens kutusunun kendisi, toz ve su gegirmez olacak sekilde orijinal conta ile kapatiimalidir.

Klemens kutusu, terminal tablosu, klemens kutusunun igindeki kablo baglantilari asla hasar gérmemelidir!

A UYARI!

Klemens kutusu toz ve su gegirmez sekilde kapatilmis olmalidir!

7.2.2.izolasyon direncini kontrol edin

izolasyon direndi, isletmeye almadan énce ve uzun siireli depolama veya ariza siiresinden sonra kontrol edilmelidir!

izolasyon direncini 6lgmeye baglamadan énce kullanilan izolasyon &lgim cihazinin kullanma kilavuzunu okuyun. izolasyo-
nu 6lgmek igin ana akim devresinin daha 6nce baglanmis olan kablolari tekrar terminallerden cikariimalidir.

A UYARI

Olgiim sirasinda ve élgiimden hemen sonra terminallerde bazen tehlikeli voltajlar vardir ve bunlara dokunulmama-
Iidir. Bagli sebeke hatlarinda gerilim veriimeyeceginden emin olun.

Mimkinse sarginin minimum izolasyon direncini +20°C ila +30°C sargi sicakliginda makine govdesine karsi 6lgln.
izolasyon direnci igin diger degerler, diger sicakliklar igin gegerlidir. Olgiim yaparken direncin son degerine ulasilana kadar
(yaklasik 1 dakika) beklemelisiniz.

& DIKKAT!

Kritik izolasyon direncine ulasilirsa veya altina disdliirse sargilar kurutulmali veya rotor ¢ikarilmissa iyice temiz-
lenmeli ve kurutulmalidir. Temizlenen sargilari kuruttuktan sonra sargi sicakken izolasyon direncinin daha dlisiik
olduguna dikkat edin. [zolasyon direnci ancak +25°C referans sicakligina déniistiiriildiikten sonra dogru bir sekilde
degerlendirilebilir. Olgiilen deger kritik degere yakinsa uygun kisa araliklarla izolasyon direncini kontrol edin.
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Asagidaki Tablo 1, dlgciim geriliminin yani sira minimum izolasyon direnci ve kritik izolasyon direncini vermektedir. Deg@erler,
+25°C sargi sicakhgr icin gecerlidir.

Tablo 1: Izolasyon direnci Anma gerilimi
U, <2kV
Olgtim gerilimi 500 V
Yeni, temizlenmis veya onarilmig sargilar igin minimum izolasyon direnci 10 MQ
Uzun hizmet émriinden sonra kritik 6zel izolasyon direnci 0,5 MQ/kV

Burada asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
+25°C disindaki sarg sicakliklariyla lgiim yaparken, digiilen deger +25°C referans sicakligina dénistiriimelidir. Izo-
lasyon direnci sicakliktaki her 10 K artis igin yariya iner ve direng, sicakliktaki her 10 K disUs icin iki katina ¢ikar.
Kuru, yeni sargilarin izolasyon direngleri 100 ile 2.000 MQ arasinda, hatta muhtemelen daha yiiksek degerlere sahiptir.
izolasyon direnci degeri minimum degere yakin veya altindaysa bunun nedeni nem ve/veya kir olabilir. Daha sonra
sargilar kurumus olur.
Calisma sirasinda gevresel ve operasyonel etkilerden dolayi sargilarin izolasyon direnci kritik izolasyon direncine
dusebilir. +25°C sargi sicakliginda izolasyon direncinin kritik dederi, nominal gerilime bagli olarak, nominal gerilim (kV)
ile spesifik kritik direng degeri (0,5 MQ/kV) carpilarak hesaplanabilir; drnegin, anma gerilimi (UN) 690 V igin kritik direng:
1000 V x 0,5 MQ/kV = 0,345 MQ

7.2.3.Topraklama hatti baglantisi

Topraklama, klemens kutusunda saglanan ve buna uygun olarak isaretlenen noktada baglanti ile yapiimahdir.
Makinenin topraklama iletkeninin kesiti, kurulum yonetmeliklerine, 6rnegin DIN EN IEC 60204-1'e uygun olmahdir.

Baglama sirasinda dikkat edilmesi gerekenler:
Baglanti ylizeyi 6rnegin asitsiz vazelin gibi parlak ve uygun bir maddeyle korozyona kargi korunmaktadir.

Tablo 2: Asgari kesit alani

Faz iletkenin (L1, L2, L3) asgari kesit alan1 "S" ilgili topraklama baglantisinin asgari kesit alani
mm? mm?
S<16 S
16<S<35 16
S>35 0,5x 8

& ATEX!

Red(iktérlii motorlar (Bélge 2+22), motoriar igin kendi kullanim kilavuzuyla birlikte verilir.
Bu, teslimatin bir parcasidir ve patlayici ortamda kullanildiginda dikkate alinmalidir.
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7.3. Rediiktor linitesi / rediiktorlii motor kurulumu

Bunun neden oldugu gdrdltinin gelismesini énlemek igin kurulum, tahrik herhangi bir titresime veya darbeye maruz
kalmayacak sekilde yapiimahdir.

Montaj ylizeyi diiz ve burulmaya karsi dayanikli olmaldir.

Goévde gerginlikleri mutlaka énlenmelidir.

Reaksiyon torku, bir tork kolu veya bir kauguk tampon seti ile sénimlenmelidir (sert vida baglantisi yok).

Giris ve cikis elemanlari, kazara temasa karsi koruma ile donatiimahdir.

Temiz havanin girebilecegi ve sicak havanin engellenmeden cikabilecegi sekilde kurulmalidir. Her iki durumda da
sogutma havasi beslemesi azaldigindan, fan kanadinin ve fan kapaginin gikariimasi veya motorun bir muhafaza icine
alinmasi yasaktir. Bu, motorun asiri iIsinmasina neden olur.

7.3.1.RedUktor tnitesi havalandirmasi

Hava tahliye tapali rediiktor:
Yag bosaltma tapalari ve hava tahliye tapasi serbestge erisilebilir durumda olmalidir!

Tasima kilitli hava tahliye tapasi tasarima uygun konuma takilir.

Asagidaki reduktorler bir hava tahliye tapasi ile teslim edilir:
C07, C08, C09, C10, C13, C14,C16
F06, FO7, FO8, F09, F10, F12, F15
K06, K07, K08, K09, K10, K12, K15

& DIKKAT!

Hava tahliye tapasinin etkinlestirilmesi:
Hava tahliye tapasi, isletime almadan dnce tasima kilidi (kauguk kayis) asagida aciklandigi gibi tamamen gikarila-
rak etkinlestirilmelidir.

Sekil 1: Redliktér tizerindeki isaret etiketi (kirmizi)

Kullanmadan énce lastik kayigi tamamen ¢ikartin!

& ATEX!

Tasima kilidi ¢ikarilmazsa veya tapa kirliyse rediiktor asiri 1sinabilir. Hava tahliye tapasinin diizgiin ¢alisip ¢alismadi-
gini diizenli olarak kontrol edin.

Asagidaki reduktorler hava tahliye tapasi olmadan teslim edilir:
C00, C01, C03, C05, C06
F02, FO3, F04, FO5
K02, K03, K04, K05
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7.3.2.Donus kilitli rediktér motoru

Dénus kilidi yalnizca bir donls yoniinde galismaya izin verir. Serbest dénus yond, rediktoriin ¢ikisinda veya motorun fan
kapaginda dénls yonuni gosteren bir okla isaretlenmistir.

& DIKKAT!

Motorun tam gtig tiiketimi ile ¢alistiriimasi, red(iktériin kapali y6niiniin aksine, donlis kilidine zarar verir veya tahrip
eder.

Isletime almadan énce serbest déniis yénii kontrol edilmelidir.

Motorda doniis kilidi olan rediiktorlii motor:

Dénds kilitli redlktorlerde elektrik motorunun ve sebekenin dénis yoni bir lgiim cihazi kullanilarak belirlenmelidir. Gévde
Uzerindeki donus yonl okuna dikkat edin! 400/690 voltta sariimis motorlarda, dénus yonu bir yildiz badlantida kisa bir sure
calistirilarak belirlenebilir.

7.3.3.Cikis milli rediiktér

Cikis milleri 50 mm c¢apa kadar ISO k6 tolerans bélgesine ve 55 mm ¢apa kadar ISO m6 tolerans bélgesine gore Uretilmek-
tedir.

Tdm ¢ikis milleri, aktarma elemanlarini monte etmek igin kullaniimasi gereken DIN 332'ye gére merkezleme disleriyle
donatiimistir.

Tdm ¢ikis milleri, ortak bir ¢ézulcu ile ¢ikarilabilen bir koruyucu ile teslim edilir.

> DIKKAT!

Coziicl, salmastralarin conta dudaklarina temas etmemelidir!

Cikis yatagina zarar verebileceginden, mil ucunda darbe ve ¢arpmalardan kaginmak énemlidir.

Cikis miline radyal kuvvet uygulayan tahrik elemanlari, ¢ikis yatagina miimkiin oldugunca yakin monte edilmelidir!
Ekli aktarim elemanlari balansli olmali ve izin veriimeyen radyal veya eksenel kuvvetlere neden olmamalidir
(izin verilen degerler igin kataloga bakin).

7.3.4.Kovan tip rediktorlerin montaj ve demontaji

<> DIKKAT!

Miisteri milinin tasarimi ile ilgili olarak liitfen glincel rediktérlii motor katalogundaki tasarim bilgilerini dikkate alin.

Montaj: (bakiniz Sekil 2 ve Sekil 3, Sayfa TR-22)
Kovan tip rediiktorler her zaman ¢ikis mili yatagina eksenel kuvvetler uygulanmayacak sekilde monte edilmelidir.

1. Makine milini (3) ¢entik veya sisme gibi hasarlara karsi kontrol edin.

2. Montajdan énce musterinin makine milini (3) dikkatlice temizleyin.

3. Kovan tip rediiktéri makine miline monte etmeden 6nce, makine milinin ylizeyine Kliber macun 46MR401 gibi bir
yaglama macunu (3) surin.

4. Rediktori makine miline (4, 5) gegirin. Temas omzu olmayan musteri mili igin ek bir ara boru 6nerilir.

5. Opsiyonel olarak temin edilebilen sabitleme setini kovan igine yerlestirin ve sabitleme vidasini (4) kullanarak musterinin
milini eksenel olarak sabitleyin. Vida sikma torklari igin bakiniz Tablo 9, Sayfa TR-46.

6. Sabitleme vidasi ek olarak bir vida kilitteme yapistiricisi (orta sertlikte) ile emniyete alinmalidir.
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Sekil 2: Misteri milinin takilmasi Sekil 3: Miisteri milinin sabitleme seti ile sabitlenmesi

(1) Disli gubugu + altik6se somun
(2) Baski diski

(3) Muisteri tarafli makine mili

4) Sabitleme vidasi DIN6912

(5) Canak rondela

(6) Segman DIN472

Parca (4), (5) ve (6) opsiyonel olarak temin edilebilen sabitleme setine dahildir.

Demontaj:

1. Sabitleme vidasini (4) ¢dziin. Tim sabitleme setini ve varsa ara boruyu gikarin.

2. Baski diskini (11), basing somununu (10) ve segmani (6) kovana yerlestirin.

3. Sabitleme vidasini (9) vidalayin. Vidayi sikarak rediiktéri makine milinden (3) itersiniz.

Sekil 4: Temas omuzlu veya omuzsuz misteri milinin demontaji

3) DIN332, Bl.2 Form DR uyarinca merkezleme dislisi olan mdisteri mili

(6) Segman DIN 472

(8) Kovan

9) Sabitleme vidasi (misteriye 6zgli, vidanin boyu makine mili boyuna uygun)
(10) Pim

(11) Baski diski

7.3.5.S1kma bilezik montaji ve demontaji

< DIKKAT!

Sikma bilezikler kuruluma hazir olarak teslim edilir. Bunlar ilk kurulumdan énce sékilmemelidir. Germe vidalarinin
mudisteri miline takilmadan sikilmasi, igi bog milin deformasyonuna neden olabilir.

Montaj (bakiniz Sekil 5, Sayfa TR-23):

1. Bir kapak varsa cikarin.

2. Germe vidalarini (3) birkag tur gevsetin. Tamamen sékmeyin!

3. Tum kovani (2, gri alan) dikkatlice yagdan arindirin. Bunlar MUTLAKA temiz olmahdir!

4. Sikma bilezigin sikistirma araligindaki makine milini (1, gri alan) dikkatlice yagdan arindirin. Bunlar MUTLAKA temiz
olmalidir!

TR-22 | WG20 Reduiktdrli Motorlar



e

5. Sikma bilezigi, sikma bilezigin dis halkasi igi bos mil (2) ile ayni hizaya gelene kadar igi bos mile (2) kaydirin. Igi bos
milin (2) dis yuzeyi, sikma bilezik yuvasi alaninda greslenebilir.

Yagdan arindiriimis makine milini (1) delikli mile (2) sokun, bdylece sikma baglantisi alani tam olarak kullanilir.
Germe vidalarini (3), iki dis halkanin (5) birbirine paralel kenetlenmesi igin saat yoniinde birkag tur arka arkaya hafifce
sikin. Germe vidalarinin sayisi, sikma bilezigin boyutuna baghdir.

No

> DIKKAT!

germe vidalarini (3) "CAPRAZ" sikmayin!

8. Germe vidalarini (3) bir tork anahtari ile sikma bilezik tzerinde belirtilen sikma torkuna (6) kadar sikin. Germe vidalarini
(3) siktiktan sonra dis halkalar (5) arasinda esit bir bosluk olmalidir. Aksi takdirde sikma bilezik yeniden takilmalidir.

& DIKKAT!

Montajdan sonra igi bos mil veya makine mili, isletime alma sirasinda (ylik altinda) kaymayi algilamak igin 6n
tarafta bir ¢izgi (kalem) ile isaretlenmelidir.

Sekil 5: Stkma bilezikli ici bog mil
(1) Muisteri tarafli makine mili

@ ®) gﬁ ig‘ bos m/;lj
S==t [@) erme vidasi
® S 6 0 (4) g halka
) m (5)  Dishalka
S > v (6)  Germe vidalarinin sikma torku

: (7) Sikistirma vidasi

Tablo 3: Sikma bileziklerin sikma torklari

Demontaj:
1. Germe vidalarini (3) esit sekilde ve arka arkaya gevsetin.
Her bir germe vidasi, her devrin basinda sadece ¢eyrek tur PP
gevgetil%bilir. Germe vidalarini asla§tamamen sék?ngyin. Reduktf)”‘;uyuk- Dis Sikma torku
2. g halkay! (4) bastirmak igin sikistirma vidasini (7) kullanin. Igi gt
bos milin 6nlindeki makine milinde olusmus olabilecek paslar F02 / K02 M5 5Nm
O6nceden temizlenmelidir. F03 /KO3
3. Sikma bilezigi i¢i bos milden (2) ¢ekin. FO4 / K04
4. Aqlm 2 yz:l_lmzca iki parcali daralan sikma bilezik tasarimi ile FO5/ K05 M6 12 Nm
mimkuindar!
F06 / K06
FO07 / KO7
F08 / K08
F09 / K09 M8 30 Nm
F10 /K10 M10 59 Nm
F12 /K12 M12 100 Nm
F15/K15 M14 160 Nm

7.3.6.Koruma kapagi montaiji

Montajdan 6nce kapaklarda nakliye hasari olup olmadigi kontrol edilmelidir. Hasarli kapaklar, ezilmeleri muhtemel oldugun-
dan takilmamalidir. Tim sabitleme vidalar kullaniimali ve kilitteme yapistiricisi (orta sertlikte) ile islatilarak sabitlenmelidir.
Vida sikma torklari igin bakiniz Tablo 9, Sayfa TR-46.
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Sekil 6: Kovan koruma kapakli rediiktér Sekil 7: Sikma bilezik koruma kapakli red(iktor

& ATEX!

Kovan redliktérierinde patlayici ortamda bir kapak takilmalidir.

7.3.7.Tork kollarinin montaji

& DIKKAT!

Cikis kovanin déniis yéniine dikkat edin!

Kauguk tampon setinin kauguk tamponlari, ana ¢alisma donus yoninde basinca maruz birakilmalidir!

Kauguk tamponlar icin énerilen 6n gerilim: 2 mm (F02, FO3) veya 3 mm (F04, FO5, F06, FO7, FO8, F09, F10, F12, F15)

Sekil 8: Paralel milli rediiktér Sekil 9: Sekil 10:
Helis mahruti rediiktér KO2 - KO5 Helis mahruti rediiktér KO6 - K15

Sag calisma Sol galisma

Tork kollarinin olasi pozisyonlari:
K02:90°, 135°, 180°, 225°, 270°
K03 - K05: 90°, 120°, 150°, 180°, 210°, 240°, 270°
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7.3.8.IEC/NEMA norm motorlarinin IEC/NEMA adaptére montaji

Bir IEC standart motorun (B5) IEC adaptorii 163 - 1100 lizerindeki montaj siireci:
Bir NEMA standart motorun (C-face) NEMA adaptorii N56 - N182 lizerindeki montaj siireci:
Motor milini ve motorun ve adaptoriin flang ylzeylerini temizleyin ve hasar olup olmadigini kontrol edin.
Montajdan énce motor milini yaglama macunu ile nemlendirin, érn. Klliberpaste 46 MR 401 ile.
Sabitleme vidalarini vida kilitteme yapistiricisi (orta kuvvette) ile islatin.
Motor ve adaptor arasindaki temas yiizeyi uygun bir sizdirmazlik maddesiyle (Loctite 510 veya silikon gibi yiizey sizdir-
mazli§i) kapatiimistir.
Ardindan motoru adaptore yerlestirin ve vidalari (dahil degildir) uygun torkla sikin.
Minimum mukavemeti 8.8 olan vidalar kullanin. Vida sikma torku igin bakiniz Tablo 9, Sayfa TR-46.

Sekil 11: Bir IEC motorunun bir motor adaptdriine montaji

—

I =

I

il

Bir IEC standart motorun (B5) spiral disli kaplin 1112 ve 1132 IEC adaptoriine montaj siireci veya tirnakh kaplinli
1160 - 1280 IEC adaptoriine:

Bir NEMA standart motorun (c-face) spiral digli kaplin N184 ve N213/215 NEMA adaptoriine montaj siireci

veya tirnakli kaplin N254/256, N284/286, N324/326 ve N364 NEMA adaptoriine:

Birlikte verilen kaplinin yarisinin motor miline takarken dogru montaj konumunda takildigindan emin olun.

Motor milini ve motorun ve adaptérin flans ylzeylerini temizleyin.

Kaplini yaklasik 80°C'ye (176°F) isitin.

Kaplini motor miline monte edin (kaplin ile motor milinin ucu ayni hizada @).

Kamayi ve monte edilmis kaplini bir setskur civata ile sabitleyin. Bunu yapmak igin "orta sertlikte" vida kilitleme yapisti-
ricisi kullanin.

Kaplinin dogru oturdugunu kontrol edin.

Motor ve adaptor arasindaki temas yiizeyi uygun bir sizdirmazlik maddesiyle (Loctite 510 veya silikon gibi yiizey sizdir-
mazli§i) kapatiimistir.

Motoru adaptére monte edin, kaplinin digleri kavrama kovaninin digleri ile gegcmelidir.

Motoru uygun sabitleme vidalari (teslimat kapsaminda degildir) ile adaptdre sabitleyin. Vida sikma torku igin bakiniz
Tablo 9, Sayfa TR-46. Mukavemet sinifi minimum 8.8.

Sekil 12: Bir IEC motorunun kaplinli bir rediiktér adaptériine montaji

O = @S?)u i
=R 2
@) = =

@) spiral disli kaplin () Timnakii kaplin
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& ATEX!

Yalnizca motor tip etiketine gére ATEX bélgesi icin uygun bir kategoriye sahip IEC motorlari monte edilebilir.
Motor ve adaptér arasindaki temas yiizeyi uygun bir sizdirmazlik maddesiyle (Loctite 510 veya Terostat 9140
gibi anaerob ylizey sizdirmazligi) kapatiimistir.

7.3.9.SERVO motorlarin montaji

WG20 rediktor serisinin servo adaptorleri, esnek servo kavramalarla teslim edilir. Bunlar sessiz, bosluksuz calisma ve
bakim dostu kullanim saglar.

Mil uglarinin radyal kagiklidi, "N" (normal) montaj flanglarinin radyal kacgikligi ve eksenel kagikligi DIN 42955 standardina
uygun olmahdir.

Montaj siireci:
Motor milini yag ¢6zucl bir madde ile temizleyin.
Gevsek kavrama gobegini adaptor gévdesinden cikarin. (Kavrama yildizi, adaptére takili olan 2. kavrama yarisinda
birakilir).
Motor mili ve kavrama gébeginin baglanti ¢gapini kontrol edin.
Kavrama gébegini motor miline kaydirin (Dikkat: Sorunsuz ¢alismayi saglamak igin Tablo 4, Sayfa TR-26 blinyesindeki
"X" boyutuna dikkat edilmelidir).

<> DIKKAT!

Gébek yanlis konumda takilirsa bu artan aginmaya veya gerginlige ve dolayisiyla ¢alisma sicakliklarinin artmasi-
na neden olabilir!

Gobegi birlikte verilen sabitleme vidasini kullanarak sabitleyin, Tablo 3'teki sikma torku dikkate alinmalidir.
Adaptérdeki kavrama yildizinin yuvasini kontrol edin.

Motoru dikkatli bir sekilde adaptériin Gizerine kaydirin.

iki kavrama kaplinin diizgiin bir sekilde birbirine gegtiginden emin olun!

Motoru adaptér gdvdesine vidalayin, montaj teslimat kapsaminda degildir.

Tablo 4: Adaptér boyutuna gére vidalarin / torklarin tahsisi

Adaptor boyutu | Motor mili gapi [mm] | X [mm] Kavrama tipi seldliane vl Sikma torku [Nm]*
(IS0 4762)
14 47,5 EK7/20 M5 8
S92 16 47,5 EK7/20 M5 8
19 47,5 EK7/20 M5 8
S105 19 69,5 EK7/60 M6 15
S114 19 69,5 EK7/60 M6 15
24 69,5 EK7/60 M6 15
S115 24 69,5 EK7/60 M6 15
19 78,5 EK7/60 M6 15
$130 22 78,5 EK7/60 M6 15
24 78,5 EK7/60 M6 15
28 78,5 EK7/60 M6 15
S141 24 69,5 EK7/60 M6 15
S142 32 ;Z; EK2/150 M8 35
S180 35 86,5 EKL/300 M10 70
5189 32 91,2 EKL/150 M10 70
38 80,5 EKL/300 M10 70
S190 38 107,5 EKL/300 M10 70

* Sikma torku kamali ve kamasiz motorlar igin gegerlidir
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Sekil 13: Kamali bir servo motorun montaj prensibi

—
[

Sekil 14: Servo motorlar igin takma orani "X"

X

|
CIC - J11
I

Rediiktorii igletime almadan 6nce kontrol edilecekler:

=

Bilgiler igin
bakiniz Boliim

Kontrol edildi

Teslim edilen Urlini alir almaz tagima sirasinda meydana gelmis olabilecek hasarla-
ra karsi kontrol edin. Gerekirse igletime almayin.

Tip etiketindeki montaj pozisyon bilgisi mevcut montaj konumuna uygun mu? 3.1., 15.
Hgv_a tthiye tapa§| dogru yere (montaj pozisyonuna gére) monte edilmis ve serbest 15,
erisilebilir halde mi?

Hava tahliye tapasi etkinlestirilmis mi (lastik kayis cikarilmis)? 7.3.1.
Sikma bilezik tasariminda baglanti kontrol edildi mi? 7.3.5.
Bir donus kilidi kullaniimissa serbest donme yon( kontrol edildi mi? 7.3.2.

Dénen parcalarda temas korumasi var mi?
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& ATEX!

Rediiktorii igletime almadan 6nce kontrol edilecekler:

Bilgiler igin
bakiniz Bolim

Kontrol edildi

Rediiktoriin tip etiketindeki bilgiler sahada izin verilen patlayici ortam kullanim alani

. 3,1
ile uyusuyor mu?
Rediktér monte edilirken patlayici ortam, yag, asit, buhar veya radyasyon olmama- 71
si saglandi mi? ’
Rediiktoriin yeterince havalandiriimasi ve harici i1si girisi olmamasi (6rn. kavramalar

"~ - . ot ; - 7.1
araciligiyla) saglandi mi? Sogutma havasi 40°C'yi gegmemelidir.
Tum giris ve ¢ikis elemanlarinin ATEX onayi var mi? 71
Motor uygun ATEX onayina sahip mi? 7.3.8.

Sebeke isletimi: Tip etiketindeki bilgiler kullanim kosullarina uygun mu?

inverterde isletim: Rediiktér motor, frekans doniistiirticii ile kullanim igin onaylanmis
mi? Inverter parametrelendirmesi tip etiketindeki verilerle uyumlu mu?

Motoru isletime almadan 6nce kontrol edilecekler:

Bilgiler igin
bakiniz Boliim

Kontrol edildi

Sebeke gerilimi ve frekansi, motor glic etiketinde verilen verilerle eslesiyor mu?

Tum baglantilar dogru yapilmis mi (motor baglantisi, toprak iletkeni,...)? Motor

baglantisi ekteki devre semasiyla ayni mi? 7.23.
Motorun/rediiktérlii motorun dénis yéni dogru mu? 10.2.
Bir donus kilidi kullaniimigsa serbest dénme y6ni kontrol edildi mi? 7.3.2.
Baglanti kutusu toz ve su gegirmez sekilde kapatiimig mi? 7.2.1.
Motor emniyet salteri kurulmus mu? 10.1.
Tum motor koruma tertibatlari aktif ve motorun anma akimina gére ayarlanmis mi?

izolasyon direncini kontrol edildi mi? 7.2.2.
Opsiyonel bagimsiz isitma kapatildi mi? 18.1.
Opsiyonel harici havalandirma harici bir glic kaynagina baglandi mi? 18.3.

10.1. Motorun elektrik baglantisi

Sebeke gerilimi ve frekansi, tip etiketindeki verilerle eslesmelidir. + %5 oraninda gerilim sapmalarina ve/veya + %2 oranin-

da frekans sapmalarina izin verilir.

& DIKKAT!

Motor, terminal kutusunda motorla birlikte verilen baglant semasina gére baglanir.
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11 ve 22 motor serisinin devre semasi Sekil 17,Sayfa TR-40 biinyesinde bulunabilir.
Kalici olarak guivenli bir elektrik baglantisi saglanmalidir (¢ikintili kablo uglari olmamalidir); tahsis edilmis kablo ucu tertiba-
tint kullanin.

& DIKKAT!

Motor sargilarini korumak igin bir motor koruma salteri veya agiri akim réleli koruma takilmalidir. Sigortalar motoru
asiri yiiklere karsi korumaz, kisa devre durumunda sadece ana besleme hatlarini veya salt cihazini hasara karsi
korur. Her galistirmadan 6nce opsiyonel sabit isitmanin kapatildigindan emin olunmalidir.

10.2. Donis yonii

Motorlar standart olarak sag ve sol calisma igin uygundur. Sebeke hatlarinin L1, L2, L3 faz sirasiyla U1, V1, W1 baglantila-
rina baglanmasi durumunda sag ¢alisma olusur (tahrik tarafli mil ucuna bakis).

iki baglanti degistirildiginde sol galisma olusur (6r. L1, L2, L3 an V1, U1, W1).

10.3. Teslim edilen rediiktoriin yag seviyesi

<D DIKKAT!

Yapi sekline uygun yag seviyesi fabrikada ayarlanmistir. Kesin yag dolum miktari icin rediiktor tip etiketine
bakiniz.

Yagsiz siparis edilen reduktorler dahili korumali olarak teslim edilir. Reduktériin dahili korumasi korozyon 6nleyici yag ile
korunur. Her durumda koruyucu yag, tip etiketinde belirtilen yag turtyle karistirilabilir, bdylece doldurmadan énce rediikto-
riin yikanmasi gerekmez.

& DIKKAT!

Montaj pozisyonu degisikligi ancak iireticiye danisildiktan sonra gerceklestirilebilir.

Reduktoriin érnegin bir onarim igin agilmasi durumunda rediktoriin isletime almadan 6nce tip etiketindeki bilgilere gére
dogru miktarda dogru yaglama maddesi ile doldurulmasi gerekir. Yaglama maddeleri igin bakiniz Sayfa TR-33.

[11. isletim

Maksimum yiik altinda calisma sirasinda rediiktor agsagidakiler icin kontrol edilmelidir:
Alisilmisin diginda sesler,
Titresimler ve olagandisi salinimlar,
Duman olusumu,
Sizinti.
Bizilme diski modellerinde: Koruma kapagini ¢ikardiktan sonra, kovan ile makine mili arasinda herhangi bir géreceli
hareket (salgi) olup olmadigini kontrol edin. Koruma kapag! daha sonra yeniden monte edilmelidir.
Maksimum gévde ylzey sicakhgr 90°C.

Govde yiizey sicaklig::

Yuzey sicakhgi, maksimum yik kosulunda galisma sirasinda élgtilmelidir. Maksimum ytizey sicakligina yaklasik 3 saat
sonra ulasilir ve 90°C'yi gegcmemelidir.

Yuzey sicakhginin 6lgimu, piyasada bulunan sicaklik élgiim cihazlari ile yapilhr.

& DIKKAT!

Rediiktériin kontrolii sirasinda yukarida listelenen noktalarla ilgili anormallikler tespit edilirse tahrik kapa-
timalidir. Ureticiye danigiimalidir.
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[12. igletimanzalan ]

Yardima ihtiyaciniz olursa lutfen asagidaki bilgileri hazir bulundurun:

Tip etiketi verileri
Ariza tlrd

Arizanin meydana geldigi zaman ve beraberinde olusan durumlar

Olasi nedeni

<> DIKKAT!

Rediiktér veya motorda nizami olmayan ¢alismalar hasara yol acgabilir. Rediiktér veya motorda ariza olus-
masi durumunda tahrik hemen durdurulmalidir!

Rediiktorde olasi arizalar:

Ariza

Olasi nedeni

Giderme

Olagandisi, diizenli calisma sesleri

Rulman hasarlari, dis hasarlari

Ureticiye danisin

Olagandisi, diizensiz galisma sesleri

Yagda yabanci cisim

Yag degisimi yapin

Agma sirasinda rediktérde hareketler

RedUktor diizenegi tespit yeri gevsedi

Sabitleme vidalarini, somunlari 6ngoé-
riilen torkla sikin. Hasarli sabitleme
vidalarini, somunlari degistirin

Tork kolunda kauguk tampon seti
gerilmemis veya hasarli

Kauguk tampon setini dogru sekilde
gerdirin veya hasarl kauguk tampon
setini degistirin

Rediktor asiri isiniyor
(redliktor ylzey sicakligi > 90°C)

Cok fazla yag

Yag dolum miktarini diizeltin

Reduktor hasari (disli dizenegi,
rulman)

Ureticiye danisin

Hava tahliye tapasi arizali

Hava tahliye tapasini degistirin

Rediiktér veya motorda yag cikisi

Conta hasarli

Contalari kontrol edin ve gerekirse
degistirin

Redktoriin havasi alinmamis

Hava tahliye tapasindaki tagsima
emniyetini ¢ikarin

Hava tahliye valfinde yag gikisi

Cok fazla yag

Yag dolum miktarini diizeltin

Reduktor yanlis montaj pozisyonunda
cahstinihyor

Hava tahliye tapasini dogru pozisyon-
da monte edin. Yag dolum miktarini
yapi sekline gore ayarlayin

Hava tahliye valfi arizal

Hava tahliye valfini degistirin

Rediktor gikis mili, motorun calisma-
sina veya tahrik milinin ddnmesine
ragmen dénmuyor

Reduktorde kirik var veya mil-gdbek
baglantisi kesilmis

Ureticiye danigin

Sikma bilezik baglantisi kayiyor

Sikma bilezik baglantisini kontrol edin
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[13. Muayene ve bakim

C (rediktor boyutu 00 ila 06), F (rediktor boyutu 02 ila 05) ve K (rediiktor boyutu 02 ila 05) serisi rediktorler bakim ge-
rektirmez, yag degisimi yapilmasina gerek yoktur. Bu rediktérlerde hava tahliye tapasi bulunmaz, yagd bosaltma ve yag
seviyesi tapalari yoktur.

Zor galisma kosullari veya standarttan farkli ortam sicakliklari durumunda bu reduktérler igin yaklagik 10.000 ¢alisma
saatinden sonra bir yag degisimi de éneriyoruz.

C serisi (reduktor boyutu 07 ve Uzeri), F (rediktor boyutu 06 ve Uzeri) ve K (rediiktor boyutu 06 ve Ulzeri) redlktorlerde
bakim araliklarina gore yag degisimi yapiimalidir. Bu rediktorler ana tasarimlar igin uygun yag bosaltma veya yag
doldurma tapalari ile donatiimigtir.

Zor/agresif ortam kosullari altindaki 6zel versiyonlar igin Iltfen servis ortaginiza danigin!

& ATEX!

Bakim ve onarim galismalari sirasinda patlayici ortam bulunmamalidir. Calismalar sadece uygun kalifiye
personel tarafindan yapilabilir.

Calisma sirasinda tahrik kapatiimalidir.

Red(iktér sizintilara kargi kontrol edilmelidir, 6zellikle salmastralar ve ug kapaklari kontrol edilmelidir.
Rediiktériin temizlenmesi: Rediiktér gévdesindeki toz birikintileri bertaraf edilmelidir

Adaptérilerde kavrama yildizinin kontrolii: Adaptdriin plastik parcalarinda yipranma kontrolii yapiimalidir. Asiri
yipranma durumunda bunlar degistirilmelidir (iireticiye danigin).

13.1. Muayene ve bakim araliklari

Zaman arahgi Muayene ve bakim ¢aligmasi

Reduktorde ses degisiklikleri olup olmadigini kontrol edin
(disli diizeneginden ve silindir yataklarindan gelen galisma
sesleri)

aylk Govde sicakligini kontrol edin (maks. 90°C, 194°F)
Contalarda gorsel sizinti kontrolii (yag cikist)

Toz birikintilerini giderin

3 ayda bir Hava tahliye tapasini distan temizleyin

Kauguk tamponu kontrol edin

alti aylik Tespit vidalarinin sikiligini kontrol edin
her 5.000 ¢alisma saatinde, Salmastralarda gorsel sizinti kontrolii yapin; gerekirse salmast-
en geg her 4 yilda bir ralari degistirin
Yag degisimi:
her 10.000 galigsma saatinde, Helis disli redliktér C07, C08, C09, C10, C13, C14, C16
en geg her 5 yilda bir Paralel milli rediiktér FO6, FO7, FO8, F09, F10, F12, F15
Helis mahruti rediiktér K06, K07, K08, K09, K10, K12, K15
10 yilda bir Genel revizyon
duzenli araliklarla ihtiyaca gore Fren hava boglugunu kontrol edin
(dis etkenlere bagl olarak) Motorun fan garkini temizleyin
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& ATEX!

Genel revizyon:
Rediiktériin genel revizyonu dreticinin servis ekibi tarafindan gergeklestiriimelidir, bu sayede asagidaki hususlar
gerceklestirilir:

Uriiniin distan temizlenmesi.

Pargalari s6kiin ve herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin.

Hasarli pargalari ve asinan parcalari yenileyin, érnegin salmastralar, 6rtme kapaklari ve kati madde contalari
Kavrama yildizini ve havalandirma tapasini degistirin

Yag ekleme ve olasi boyama (gerekirse)

Son kontrol

13.2. Muayene ve bakim ¢alismalari rediiktor

A UYARI!

Tiim bakim ve servis ¢alismalarinda patlayici ortam bulunmamalidir.
Bakim ve servis ¢alismalari yalnizca teknik personel tarafindan uygulanabilir.

Servis ve bakim galigmalari yalnizca tahrik duruyorken, gerilimsiz haldeyken ve kazara agilmaya kargsi
emniyete alinmisken yapilmalidir.

A UYARI!

Calismalara bagslamadan énce rediiktoriin sogumasini bekleyin! Yanik tehlikesi!

Contalarda gorsel sizinti kontrolii:
Disli yadi sizintisina veya yag kalintilarina dikkat edin, salmastralari ve értme kapaklarini ve ayrica 6zellikle sizdirmazlik
ylzeylerini kontrol edin.

Kauguk tamponu kontrol edin:
Kaucguk tamponlar, ylizeyde catlak gibi gézle gérilir hasarlar agisindan kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

Toz birikintilerini giderin:
Reduktor Uzerinde biriken toz tabakalar gikariimalidir, rediktor bir kapak ile tasarlanmigsa bu gikariimali ve ayrica temiz-
lenmelidir. Koruma kapagi daha sonra tekrar takilmalidir (bakiniz Sayfa TR-23).

Salmastralari degistirin:
Versiyona bagli olarak toz contasi ile kege agzi arasinda yeterli yag deposu oldugundan emin olun.
Cift conta bilezigi kullanilirsa ara bélme Ugte bir oraninda gresle doldurulmahdir.

Yag degisimi:
Calismalara baglamadan énce rediktériin sogumasini bekleyin! Ancak yagdin daha kolay bosaltilabilmesi igin yagin hala
sicak olmasi gerekir (dlistk akis 6zellikleri).

Yag bosaltma tapasi veya vidali tapanin altina uygun bir kap yerlestirin.

Hava tahliye tapasi ve yag bosaltma tapasini ¢ikarin.

Yagi tamamen bosaltin.

Yag bosaltma tapasi ve vidall tapayi tekrar tamamen sikin.

Ongbriilen yag dolum miktarini hava tahliye tapasi tizerinden doldurun (yag miktari igin rediiktér tip etiketine bakiniz,
izin verilen yaglama maddeleri igin bakiniz Sayfa TR-33).

Hava tahliye tapasini tekrar tamamen sikin.

Eski yagi gecerli olan yénetmeliklere uygun olarak imha edin.

arwNE

6.
7.

Genel revizyon:
Genel revizyon Uretici veya yetkili bir servis tarafindan yapilmahdir.
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Fren hava boslugunu ayarlama: bakiniz Tablo 7, Sayfa TR-42.

ITER

Sonradan boyama: Rediiktér sonradan yeniden boyanirsa hasar ve okunmazligi 6nlemek igin miller, salmastralar, montaj
yuizeyleri, kauguk bilesenler, hava tahliye tapalari, yag gézetleme camlari, tip etiketleri ve ¢ikartmalar boya, cila ve ¢6ziici-

lerden arindiriimig olmalidir.

Yaglama maddesi ile ilgili 6zel bir diizenleme yapilmamis ise rediktorler fabrika dolumu ile teslim edilir. (Asagidaki tabloda
gri ile isaretlenmis yere bakiniz). Belirtilen yaglama maddesi dolum miktari ve yag turd, rediiktoriin tip etiketinde belirtilmis-
tir. Bunlar belirli uygulama durumlari nedeniyle standarttan sapabilir.

Asagidaki yaglama maddesi tablosu, WG20 rediiktérleri igin izin verilen mineral yaglama maddelerini géstermektedir.
-10°C ila +60°C (14°F ila 140°F) ortam sicakliginda helis disli rediiktor, paralel milli rediiktor ve helis mahruti rediik-

torler icin
&Castrol | ALPHA SP 220 J Kltberoil GEM 1-220 N
(=] Gberoi -
SLastro!, LUBRICATION
n
@ DEGOL BG 220 Mobll Mobilgear 600 XP 220

bp

Energol GR-XP 220

W

Omala 82 GX220

AOoINDL ..

Gear Oil 220 F

Farkli yaglan kesinlikle birbirine karigtirmayin!

Farkli ortam kosullari igin yaglama maddelerinin yani sira talep izerine gida ile uyumlu ve biyolojik olarak pargalanabilen
yaglama maddeleri talep izerine temin edilir.
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'15. Montaj konumlari ve yag§ miktarlar

15.1.  Helis disli rediiktor C

Hava tahliye ve yag bosaltma tapalarinin montaj konumlari ve pozisyonu - ayak tasarimli mahfaza
Hava tahliye ve yag bosaltma tapalari standart olarak C0O7 rediiktér boyutundan itibaren kullanihr!

© Hava tahliye tapasinin pozisyonu

o Yag bosaltma tapasinin pozisyonu

n Pozisyon bu tarafta

Pozisyon gizli veya kars tarafta

Yag miktarlar

Montaj konumu
Kademeler Ayak tasarimli mahfazali tipler

M1 M2 M3 M4 M5 M6

C00 0,11 031 031 031 021 021

Co1 0,11 041 041 031 031 031

C03 031 0,71 061 061 051 041

C05 041 121 1,11 121 081 0,71

C06 051 161 161 151 1,11 1,01

2 co7 161 381 361 461 281 241
Co8 341 711 6,71 891 4,71 541
C09 10,01 1351 13,01 15,51 1051 1251
C10 1451 21,01 16,51 22,51 14,51 18,01
C13 2401 34,01 29,01 37,01 26,01 2851
C14 36,01 49,01 4351 56,01 36,51 44,01
C16 6451 9251 7751 9851 6451 7551

C03 0,21 0,71 071 061 041 041

C05 031 111 1,11 111 0,71 0,71

C06 031 151 161 141 101 091

co7 151 361 351 441 261 241

3 C08 331 691 6.6 8381 481 511
C09 951 13,01 1251 1501 10,01 12,01
C10 1351 20,01 16,01 21,51 14,01 17,51
C13 2201 31,51 27,01 3451 2501 26,01

C14 33,0 455 40,5 51,5 34,5 40,0

C16 58,5 85,5 72,5 91,5 60,5 68,5

C09 1,0 14,0 13,5 20,0 1,5 35

C10 55 21,0 17.0 27,5 45 8,5

4 C13 24,5 33,5 29,0 44,5 26,5 27,5
C14 36,5 48,0 43,0 66,0 36,5 41,5

C16 60,0 915 78,0 116,01 65,0 72,0

5 C16 75,5 92,5 79,0 118,51 66,0 72,0
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Hava tahliye ve yag bosaltma tapalarinin montaj konumlari ve pozisyonu - flang tasarimli mahfaza
Hava tahliye ve yag bosaltma tapalari standart olarak CO7 rediiktér boyutundan itibaren kullanihr!

© Hava tahliye tapasinin pozisyonu M1
¢ Yag bosaltma tapasinin pozisyonu

n Pozisyon bu tarafta

Pozisyon gizli veya kars tarafta M4

C7 cogcie

C07/C08

© M5
) CO9-C16 co7/co8
@ e

COf/y;JOS wui ‘ jCOgCOS
s %E : o
©09-C16 & C09.G16 C09-C16
Yag miktarlar
Montaj konumu
Kademeler Flans tasarimh mahfazal tipler

M1 M2 M3 M4 M5 Mé

C00 0,11 031 041 031 021 031

Co1 0,21 041 051 051 031 041

C03 041 0381 0,71 081 051 051

C05 061 1,31 1,21 151 091 1,01

Co06 091 181 1,91 2,21 1,91 1,41

P co7 1,61 381 361 461 281 241
Co08 341 711 6,7 | 891 4,71 541
C09 10,01 13,51 13,01 15,51 10,51 12,51
c10 14,51 21,01 16,51 2251 14,51 18,01
C13 2401 34,01 29,01 37,01 26,01 2851
C14 36,01 49,01 4351 56,0 | 36,51 44,01
C16 6451 9251 7751 9851 6451 7551

C03 031 0,71 0,71 0,71 051 051

C05 051 121 1,31 1,51 091 1,01

Ccoe 081 1,71 1,81 2,11 1,21 1,31

Cco7 151 361 351 441 261 241

3 Ccos 331 6,91 6,6 | 881 481 511
C09 951 13,01 1251 1501 10,01 12,01
c10 13,51 20,01 16,01 2151 14,01 17,51
C13 2201 31,51 27,01 3451 2501 26,01

C14 33,0 45,5 40,5 51,5 34,5 40,0

C16 58,5 85,5 72,5 91,5 60,5 68,5

C09 1,0 14,0 13,5 20,0 1,5 35

c10 55 21,0 17,0 27,5 4,5 8,5

4 C13 245 33,5 29,0 44,5 26,5 27,5
C14 36,5 48,0 43,0 66,0 36,5 41,5

C16 60,0 91,5 78,0 116,0 | 65,0 72,0

5 Cc16 75,5 92,5 79,0 118,51 66,0 72,0
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15.2. Paralel milli rediiktor F

Hava tahliye ve yag bosaltma tapalarinin montaj konumlari ve pozisyonu
Hava tahliye ve yag bosaltma tapalari standart olarak FO6 rediktér boyutundan itibaren kullanilir!

© Hava tahliye tapasinin pozisyonu

o Yag bosaltma tapasinin pozisyonu

n Pozisyon bu tarafta

Pozisyon gizli veya kars! tarafta

M4

Al
L ocan? -

O

EC LDV EED

Yag miktarlan

. Yapi sekilleri
Pty 2 ML M2 M3 M4 M5 M6
F02 0,51 0,71 0,61 0,81 0,51 0,51
F03 081 1,11 0,71 1,11 081 081
F04 1,11 1,81 1,11 191 1,11 1,11
F05 201 231 1,51 281 1,71 1,81
FO6 2,3 361 2,5 4,01 2,3 251
2 FO7 49 6,31 42 8,01 44 481
FO8 8,5 14,5 9,5 15,0 7,0 10,0
F09 16,0 24,0 15,0 28,0 13,5 18,0
F10 22,0 36,5 24,5 41,0 19,5 25,0
F12 35,0 55,5 33,5 64,5 28,5 38,0
F15 60,0 105,01 66,0 100,01 50,5 68,0
F04 15 1,7 1,1 1,8 1,0 1,1
F05 2,3 2,2 14 2,5 1,6 1,5
FO6 2,7 35 23 3.8 24 23
FO7 5,8 6,2 3,9 7,7 4,4 4,5
3 FO8 9,0 1351 9,0 1351 11,01 9,5
F09 17,01 23,01 14,01 26,01 15,51 16,01
F10 23,0 33,51 29,5 37,01 27,5 24,0
F12 36,5 51,01 31,0 58,51 40,5 35,0
F15 69,0 101,51 61,0 108,51 78,5 64,0
FO8 12,5 14,51 12,5 18,01 12,0 10,5
F09 24,01 2351 15,01 Bil51l 20,01 17,01
4 F10 3251 3551 3151 46,01 29,51 25,51
F12 50,51 5351 44,5 67,51 42,5 36,5
F15 94,0 | 107,51 89,0 133,01 83,5 74,5
5 F15 109,01 108,51 90,0 13551 84,5 75,0
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15.3. Helis mahruti rediiktor K

Hava tahliye ve yag bosaltma tapalarinin montaj konumlari ve pozisyonu
Hava tahliye ve yag bosaltma tapalari standart olarak K06 reduktor boyutundan itibaren kullanilir!

© Hava tahliye tapasinin pozisyonu

¢ Yag bosaltma tapasinin pozisyonu

n Pozisyon bu tarafta

Pozisyon gizli veya kars| tarafta

Yag miktarlari

. Yapi sekilleri
e U2 ML M2 M3 M4 M5 M6
2 K02 0.4 038 07 0.9 05 06
K03 0.4 1,0 1.2 13 1,0 1,0
K04 06 1.6 1.9 2.1 17 1.7
K05 0,81 211 261 311 211 2]
K06 081 2.01 271 3,01 221 241
5 K07 15 351 231 531 371 211
K08 32 7,01 801 921 721 751
K09 5.8 11,51 13,01 1761 1561 1561
K10 911 18,3 21,8 26,6 24,7 24,8
K12 16,31 26,4 28.8 114 34.7 36,2
K15 28,01 50,6 65.0 85.0 71.8 71.1
K08 551 801 9,01 12,0 751 8,01
K09 1,51 1251 14,01 21,01 16,01 16,51
4 K10 1851 2051 24,01 3351 2651 26,01
K12 28,5 28,5 31,0 49,01 36,5 375
K15 56.5 56.5 70.5 10051 _|_77.0 745
5 K15 66.0 57,5 715 103,01 | 78,0 75,0
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[16. Baglanti kutusu konumu ve kablo girisi

Sekil 15: Olasi baglanti kutusu konumlari 1 ila 4 (standart konum 1 tarafinda) ve kablo girisleri | ila IV (standart konum |
tarafinda)

C:
F:
A tarafi
K:
Hi
c_—n
IHEEHV
cC_ >
] B tarafi
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[17. Terminal baglantisi

17.1.

EUSAS motorlari

Anma gerilimi 11P serileri (IEC 63 ila 100)*

Olasi

lama

Nominal gii¢ P,

Yiikseltilmig gii¢ 1,2 x P,

Frekans doniistiriicii igletimi

60 Hz igin 400 V

Goaen 50 Hz igin 230 V 400V,
/\ g 60 Hz igin 265 V 60 Hz igin 265 V /\ 87 Hz
it togen 50 Hz igin 115 V. - 230V,
JAVAN <9 60 Hz igin 132 V 60 Hz igin 132 V JAVAN 100 Hz
A Yildiz 50 Hz igin 400 V. = A A 400V,
(temel anahtarlama) 60 Hz igin 460 V 60 Hz igin 460 V 100 Hz
_ 50 Hz igin 200 V - 460V,
A* Gift ylchz 60 Hz igin 230 V 60 Hz igin 230 V AA 120 Hz
Anma gerilimi 11P, 22P serileri (IEC 112 ila 250)*
Olasi lama Nominal gii¢ P, Yiikseltilmig gii¢ 1,2 x P, Frekans doniistiiriicii isletimi
Uggen 50 Hz igin 400 V -
[\ (temel anahtarlama) 60 Hz igin 460 V 60 Hz igin 460 V 400V,
it ogen 50 Hz igin 200 V - /[ \N/\ 100 Hz
A Z \ i deg 60 Hz igin 230 V 60 Hz igin 230 V
A Yildiz 50 Hz igin 690 V -
: VAVANRI E
. 50 Hz igin 346 V } 120 Hz
AA Gift yildiz 60 Hz igin 400 V

17.2.

Multi-Voltage motorlar

Anma gerilimi 14P serileri (IEC 63 ila 100)*

Olasi

lama

Nominal gii¢ P,

Yiikseltilmisg gii¢ 1,2 x P

Frekans doniistiiriicii igletimi

A

(temel anahtarlama)

60 Hz icin 460 V

60 Hz igin 460 V

Gonen 50 Hz igin 230 V 400 V,
A ¢9 60 Hz igin 265 V 60 Hz igin 265 V [\ 87 Hz
Yildiz 50 Hz igin 400 V S

* Anma gerilimlerinin toleransi DIN EN 60034-1 uyarinca A alanina gére (ilgili detaylar i¢in bakiniz Teknik katalog)

7/

Sekil 16: Terminal baglantisi Multi-Voltage motor serisi 14P

Devre semalari

A o )
2TB1 2TB1
W2 U2 V2 N:CE) W2 U2 V2 N:CED
2TB2 2TB2
2TP1 2TP1
Ul oVl 9w PUT PV 9wl
L1 L2 L3 PTC L1 L2 L3 P1c
2TP2 2TP2
- /
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Sekil 17: Terminal baglantisi EUSAS motor serileri 11P ve 22P

g A Iy
w2 U2 21B1 w2 U2 v2 2B
ow3 oU3 ©oV3 N@ OW3 OU3 ©OV3 NcC
W4 U4 2182 wa us va 2TB2
2TP1 O e 2TP1
PTC PTC
ur ¢wvi 2TP2 PUT @Vl QW1 2TP2
L L2 13 L2 13
w2 U2 2181 w2 U2 w2 A
NCC NCC
wa | ua 2182 wa |uas Jva 2TB2
2TP1 2TP1
us |v3 PTC us vz w3 PIC
ulr ¢wvi 2TP2 U V1 W1 2TP2
L L2 13 L 13
N

Bimetal salter (2TB1/2TB2) sadece 11 motor serisinde

Tablo 5: Sikma torklari baglanti kutusu

'Eﬁu";ﬂﬁ‘fﬂ gg"' Dis Sikma torku M, [Nm]
60 - 100 M4 0,7-1,0
112 -132 M5 1,6-2,2
160 - 180 M6 2,2-35
200 M8 6-8
225 - 250 M10 10-14
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'18. Opsiyonel motor ek tertibatlari

Frenler, artimli enkoderler, limit termostatlar, bagimsiz i1sitma, harici havalandirma, ... sadece 6zel siparis tizerine mevcut-
tur. Ek cihazlar ekteki devre semalarina gére baglanacaktir.

18.1. Bagimsiz isitma

Ozel iklim kosullarinda, ér. siddetli sicaklik dalgalanmalarinda veya nemli atmosferde duran motorlar igin bir bagimsiz
1sitma 6ngorulebilir.
Isitma elemaninin kablolamasi motorun baglanti kutusunda gérilebilir.

A UYARI!

Her galistirmadan 6nce opsiyonel sabit 1sitmanin kapatildigindan emin olunmalidir.

18.2. Kondens suyu deligi

Glclu sicaklik dalgalanmalarina veya asiri iklim kosullarina maruz kalan motorlarda nem igeride yogusabilir. Bu durumda,
istege bagli bir yogusma suyu deligi 6neriyoruz.

& DIKKAT!

Cevre ve galisma kosullarina bagli olarak suyu tahliye etmek i¢in yogusma suyu tapasini agin. Ardindan tapayi
tekrar kapatin.
Yogusma suyu delikleri olan motorlarda, dogru montaj konumunu saglayin!

Sekil 18: Yatak levhasindaki yogusma suyu tapasinin detayi

Yogusma suyu tapasi kapall Yogusma suyu tapasi agik

18.3. Harici fan
& DIKKAT!

Harici fan asagidaki devre semasina gére harici bir besleme gerilimine baglanmalidir (ayrica bakiniz Baglanti
kutusu harici fan).

Motoru bir frekans déniistiiriiciide calistirirken harici fan frekans déndistiiriiciiye baglanmamali, bir HARICI
besleme gerilimine baglanmalidir.

Tablo 6: Gerilim araligi harici fan

T, Gerilim araligi [V]
IEC yapi biiyuklugi Fazlar / anahtarlama 50 Hz 60 Hz
3~/ yildiz 346 - 525 380 - 575
63 - 250 3~/ liggen 200 - 303 220 - 332
1~ / Delta Steinmetz 230 - 277 230 - 277
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Yildiz devresi Uggen devre Delta-Steinmetz devre

U1 = siyah V1 = agik mavi W1 = kahverengi
U2 = yesil V2 = beyaz W2 = sar

18.4. Limit termostat bimetal salter "Normalde kapali kontak" (TH)

Limit termostatlar, tetiklenme sicakligi asildiginda bir kontagi agan veya kapatan kiiglik bimetalik salterlerdir. Agma kontag,
motor kontaktdriiniin uyarma devresini ayirir ve bdylece motora giden gerilim beslemesi kesilir. Limit termostat sadece 11
motor serisinde (yapi biiyiikliikleri 63 ila 132) mevcuttur.

Baglanti kutusunda blok terminal kodlari: 2TB1 / 2TB2 (bakiniz Sayfa TR-40)

18.5. PTC termistor isi sensorii (TF)

PTC termistor 1si sensorleri, nominal tetiklenme sicakligina ulasildiginda omik direncin énemli 6lglide arttigi yari iletkenler-
dir.

PTC sensorlerine ek olarak bir tetikleme cihazi gereklidir. Tetikleme cihazinda bulunan degistirme kontakl réle, motor
kontaktoriiniin uyarma devresini kesmek veya gerektiginde bir uyari sinyali tetiklemek igin kullanilabilir.

Baglanti kutusunda blok terminal kodlari: 2TP1 / 2TP2 (bakiniz Sayfa TR-40)

18.6. Fren

& ATEX!

Patlamaya karsi korumali alanlarda frenlerin kullanimi hakkinda ayrintili bilgi icin Iiitfen tedarik edilebilecek olan fren
kullanim kilavuzuna (lretici Intorq) bakin. Kurulum, isletim ve bakim talimatlarina uyulmalidir.

Frenler llIC toz grubunda (iletken tozlar) kullanilamaz.

Tek diskli yayh fren elektriksel olarak havalandirilir. Frenleme iglemi gerilim kapatildiktan sonra mekanik olarak gerceklesir.
Teslimatta frenler fren momentine ayarlanmigtir.

Fren baglantisi:
Fren kumandasini birlikte verilen devre semasina gore baglayin.

Bakim:

Yayli basingli frenler neredeyse bakim gerektirmez. Frenin guvenli bir sekilde havalandirildiindan emin olmak igin fren
hava boslugu “a” belirli araliklarla kontrol edilmelidir. Hava boslugu “a” ayari Tablo 7'ye uyarinca yapilimahdir.

Tablo 7: Servis freninde fren hava boglugu

Fren biyukliigi BR2|BR4 |BR5 | BR8 |BR10|BR16 |BR20 |BR32|BR40 BR60 |[BR100 | BR150 | BR250 | BR400
a (normal) [Mmm] [02|02]02]|02| 02|02 03|03|03]|]03]| 04 0,4 0,5 0,5
a (maksimum) | [nm] | 06 | 05|06 | 05| 0,7 | 05| 0,8 [0,75| 0,9 | 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2
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Fren hava boslugunun ayarlanmasi (bakiniz $ekil 19, Sayfa TR-43):

1.
2.
3.

4.

Sekil 19: Patlak resim fren yapisi

(1)
(2
3
(4)
(5
(6)
(7)
(8
9)

Ug sabitleme vidasini (11) yarim tur gevsetin.

Banjo rakorlari (9) saat yonunin tersine miknatis gévdesine (10) gevirin.

e

Ug sabitleme vidasini (11) miknatis gévdesi (10) ile ankraj diski (8) arasindaki nominal hava bosluguna (bakiniz Tablo

7) ulasana kadar saat yoniinde gevirin.

Ug banjo rakorunu (9) miknatis gévdesinden (10) saat yéniinde siki bir sekilde temas edene kadar sékiin ve sabitleme
vidalarini (11) tekrar sikin. "a" hava boslugunu diizgiinliik agisindan kontrol etmek igin bir sentil kullanin ve gerekirse

dizeltin.

Fren yatagi levhasi

Kama

Motor mili

Toz koruma halkasi

Sdrtiinme plakasi

Tasiyici dis gbbegi

Manuel havalandirma kolu (opsiyonel)
Ankraj diski

Kovanli vidalar

18.6.1.Manuel havalandirma

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(18)

Miknatis gévdesi

Alyan silindir basli vidalar
Kama

Fren mili uzatmasi

Fan kanadi

Tespit halkasi

Alyan silindir basli vidalar
Sabitleme vidalari fan kapagi
Fan kapagi fren tasarimi

Elektrik kesintisi durumunda freni mekanik olarak havalandirmak igin kullanilir. Manuel havalandirma kolu galistirilarak
ankraj diski sikilir ve fren havalandirilir.

<D DIKKAT!

18.6.2.El manivelasinin kilitteme tertibati

Manuel havalandirma, servis durumunda bir kilit ile sabitlenebilir.

Glivenlik nedeniyle manuel havalandirma ayarinda higbir sey degistirilemez.

<> DIKKAT!

Motor ancak kilitteme cihazi devre digi birakildiktan sonra galistirilabilir.
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18.6.3.Redresor

Fren motorlari, AC tarafini agmak icin bagli bir redresér ile standart olarak teslim edilir.
DC tarafini agmak icin képruniin kaldiriimasi ve bir anahtarlama kontaginin baglanmasi gerekir.

< DIKKAT!

Motor sadece fren agikken galistirilabilir (kontrol edin)!

& ATEX!

Potansiyel olarak patlama tehlikesi bulunan bélgelerde (bdlge 2 + 22) frenli rediiktér motoriari kullaniliyorsa redresér-
ler patlama tehlikesi bulunan bélgenin disina kurulmalidir.

Redres6rler motor baglanti kutusuna takilmamalidir.

Sekil 20: Redresér

‘ —=— Fren

Terminal tablosunda baglanti (AC, V~) —=

DC anahtarlama icin kontak

Akim beslemesi:

DC fren bobini normalde motor baglanti kutusuna yerlestirilmis bir redresér araciliiyla beslenir. Agiri gerilimlere karsi koru-
ma saglamak icin redresorler varistérlerle anahtarlanmistir. Maksimum ortam sicakligr +80°C.
Redresor ylku nedeniyle anahtarlama frekansi 1/s'den fazlaysa bizimle iletisime gegin!

Fren sistemi, ekli devre semasina gére baglanti kutusuna yerlesik bir redresér araciligiyla baglanir.

Tek yollu redresor (standart) - baglanti:
AC gerilimi %100 6r. 400 V~
DC gerilimi %45 ¢r. 180 V=

Koprii redresor - baglanti:
AC gerilimi %100 6r. 230 V~
DC gerilimi %90 ¢r. 207 V=

< DIKKAT!

Frekans déniistiiriiciilii bir fren motorunu galistirirken, fren bobini harici bir gii¢c kaynagina baglanmalidir.
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18.6.4.Doner sensor

e

Bu verici hassas bir 6l¢iim cihazidir. Vericinin sorunsuz ¢alismasini saglamak ve garantiyi strdirmek icin bilgi formlarindaki
bilgi ve talimatlara uyulmalidir.

Liitfen agagidaki noktalara dikkat edin:
Doner sensér kismen veya tamamen sokilmemeli veya modifiye edilmemelidir.
Mil sonradan islenmemelidir (taslama, delme, kesme vb.). Aksi takdirde vericinin dogrulugu ve yatak ve kegenin giiveni-
lirligi zarar gordar.
Cihaz asla bir gekigle hizalamayin.
Darbe yUklerinden kesinlikle kaginin.

Doner sensér miline bilgi formlarinda belirtilen degerlerin Gzerinde ylUklenmeyin.

Doner sensér ve tahrik Unitesini millere ve flanglara sikica baglamayin.

Calisan makineyi kaldirmaya yardimci olmasi igin asla yerlesik déner sensérleri kullanmayin.

Takili déner sensoérl asla basamak olarak kullanmayin.

Teknik veriler standart verici:

Tip Besleme gerilimi impuls sayisi Cikis sinyal seviyesi
Kibler 5020 10-30V 1024 HTL
Kiibler AO2H (Heavy Duty) 10-30V 1024 HTL
Tablo 8: Yerlesim standart verici
i +UB ov
SINYAL GRD| B, o 0 |00 !| A |AW] - B - |0V T +UB | U,
M23 x 1 12|33 | 4|5 |6|7|8|9|1w0|1n|12|-
o Flans kutusu
i
@ PVC kablosu PH | PK BR%/ BU | RD | GN | YE - GY - | WH %E/ BN -
D
4
PUR kablo PH | PK [BN*| BU|RD |GN | YE | - [GY| - |WH°|wH*|BN°| -
HT kablo
Kod Renk Kod Renk Kod Renk Kod Renk Kod Renk
BK Siyah GN Yesil RD Kirmizi YE Sari Ekran konnektér
BN Kahverengi GY Gri VK Mor * ince kablo PH mahfazasina
BU Mavi PK Pembe WH Beyaz ° Kalin kablo dayanir
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[19. Vidasikkmatorklan ]

Vida baglantilari 8.8 mukavemet sinifi icin tasarlanmistir:

Tablo 9: Vida sikma torklari

Sikma torku Ma [Nm] - Tolerans +%10

Dis Vida mukavemet sinifi Vida mukavemet sinifi Vida mukavemet sinifi

8.8 10.9 12.9
M5 55 8,0 10
M6 10 14 18
M8 25 33 43
M10 45 65 80
M12 75 105 135
M16 190 270 340
M20 380 530 670
M24 650 900 1150
M30 1300 1800 2300

Bertaraf igin gegerli ulusal yonetmeliklere uyun.

Sivi ve kati yaglar veya sivi ve kati yaglar iceren atiklar, gevre icin ylksek potansiyel risk teskil eder. Bu ylizden profesyo-

nelce bertaraf ediimesini saglayin!

Rediiktor motoru pargalari

Malzeme

flanglar vs.)

Reduktor govdesi, govde pargalari (giris kapagi, adaptor,

Aliminyum, pik dokim

RedUktor i¢ parcalari (disli carklar, kamalar, miller vs.)

Celik

Mil keceleri Celikli elastomer
Diiz contalar Asbest icermez
Reduktor yagi Katkili madeni yag, sentetik yag

TR-46 | WG20 Red(ikt6rli Motorlar



e
21. imalatgrbeya ]

imalatci beyani watt \)
2006/42/EG sayili AB Makineler Direktifi, Ek Il B'ye gore drive 4.
WEG Group

Uriin:  Tip tanimi:

s Helis disli rediiktorlt motorlar WG20
n  Paralel milli redtktorli motorlar WG20
m  Helis mahruti rediktorli motorlar WG20

- Uretici:
WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH

Wollersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Avusturya

AmO

Teknik dokiimanlari hazirlamaya yetkili kisi:
Norbert Reisner - Wollersdorfer StraRe 68 - 2753 Markt Piesting - Avusturya

Uretici yukarida anilan kismen tamamlanmis makine igin
= 2006/42/AT Direktifi, Ek | kapsaminda bulunan asagidaki temel glivenlik ve saglik
gereksinimlerin karsilandigini beyan eder:
111/112/113/115/131/132/133/134/13.7/1381/13.82/14.1/14.21/
151/152/153/154/155/156/157/158/159/1.6.1/16.2/16.5/1.7.1/
1.741/172/1.73/1.74/1.741/1.742/1.7.43.
n teknik belgelerin Ek VII B6lim B uyarinca diizenlendigini beyan eder.
= kismen tamamlanmis makine igin 6zel teknik belgelerin diizenlendigini ve gerekgeli talep
Gizerine ulusal makamlara sunulabilecegini beyan eder.
m isletime alinmasinin, montaj kilavuzuna uygun sekilde monte edilene ve genel makine igin
2006/42/AT direktifi uyarinca bir AT uygunluk beyani mevcut olana kadar yasak oldugunu beyan eder.

Uygulanan giincel hiikiimler:

= Makinelerin glivenligi EN ISO 12100:2010

Kismen tamamlanmis makineye ait olan montaj kilavuzunun Almanca orijinal baskisi mevcuttur.

Markt Piesting, 16.12.2021 %@

Duzenlenme yeri ve tarihi Klaus Sirrenberg - Genel Mudur
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[22. AB uygunluk beyani ATEX201434AB |

AB uygunluk beyani watt %)
AB direktifi uyarinca patlama korumasi 2014/34/AB drive
WEG Group

WG20/MAS rediiktor serilerinin triinleri: Tip tanimi:

= Helis digli rediiktorli motorlar C./H.

m  Gegmeli redlktorlli motorlar - /A,

m  Paralel milli redtktorli motorlar F./F.

s Helis sonsuz rediikt6rli motorlar - /8.

m  Helis mahruti redtktérli motorlar K./K.

m  Acili paralel milli rediiktérli motorlar -/C.
Uretici:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH
Wollersdorfer Stralte 68
2753 Markt Piesting - Avusturya

Uretici, yukanidaki iiriinlerin agagidakiler igin uygunlugunu miinhasiran sorumluluk altinda beyan
eder:

s Bolge 2 ve 22
s Cihaz grubu Il
s Kategori 3G ve 3D

Isaretleme:
m lI3GExhIICT4Gc/ll3GExecllCT3 Ge
s |I3DExhIICT125°C Dc/ 1l 3D Ex tc IlIC T125°C Dc

Uygulanan uyumlastiriimis standartlar:

EN 80079-36:2016
EN 80079-37:2016
EN 60079-0:2012

EN 60079-15:2010
EN 60079-31:2014

Markt Piesting, 17.10.2018 7&@

Duzenlenme yeri ve tarihi Klaus Sirrenberg - Genel Mudur
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AB uygunluk beyani watt )

AB direktifi uyarinca patlama korumasi 2014/34/AB drive
WEG Group

WG20/MAS rediiktor serilerinin uriinleri: Tip tanimi:

m»  Motor adaptérii veya giris saft modulu olan helis disli redUktor C./H.

m  Motor adaptérii veya giris saft modilu olan gegmeli rediiktor - 1A,

m»  Motor adaptérii veya giris saft modulu olan paralel milli rediiktor F./F.

m»  Motor adaptérii veya giris saft modulu olan helis sonsuz rediktor -/S.

s Motor adaptérii veya giris saft modllu olan helis mahruti rediktor K./K.

m  Motor adaptérii veya giris saft modulu olan agih paralel milli reduktor F./F.
Uretici:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH
Wollersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Avusturya

Uretici, yukaridaki tiriinlerin agagidakiler igin uygunlugunu miinhasiran sorumluluk altinda beyan
eder:

= Bolge 1 ve 21, cihaz grubu Il, kategori 2G ve 2D
m  Bodlge 2 ve 22, cihaz grubu Il, kategori 3G ve 3D

isaretleme:
s II2GExhIIC T4 Gb
s 112D ExhIIC T125°C Db
s II3GExhIICT4 Gc
s I3DExhIICT125°C Dc

Uygulanan uyumlastiriimis standartlar:
= EN80079-36:2016
EN 80079-37:2016
WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH 2014/34/AB uyarinca gerekli belgeleri onaylanmis kurulusa

tevdi eder:

TUV Austria, No. 0408

Markt Piesting, 18.02.2020 %@

Diizenlenme yeri ve tarihi Klaus Sirrenberg - Genel Midir

WG20 Redliktorlii Motorlar | TR-49



IR
[23. AB uygunluk beyani algak gerilim direktifi 2014/35/AB |

AB uygunluk beyani watt Y )
2014/35/AB algak gerilim direktifi anlaminda dr'VE &

WEG Group
Uriin:

m  Kafes rotorlu asenkron trifaze akim motorlari
n»  Kafes rotorlu tek fazli asenkron motorlar

IEC motor yapi blyiklugi: 56 - 355

WA_ 7WA_ TOWA_ 7BWA_ 2AWA_ 2BWA_ 3AWA_ 3BWA_ 3CWA_
WP_ TWP_ 70WP_ 7BWP_ 2AWP_ 2BWP_ 3AWP_ 3BWP_ 3CWP_
11N 11H 11P 118 14P 15P 16P 22P 228
24P 25pP M31_ M32_  M33_

Uretici:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH
Wédllersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Avusturya

Bu uygunluk beyaninin diizenlenmesi ile ilgili tim sorumluluk Ureticiye aittir.

Yukarida agiklanan beyan konusu Avrupa Birliginin gegerli uyum mevzuatina uygundur:

s Algak gerilim direktifi 2014/35/AB

n  ErP direktifi 2009/125/AT "

s EMU direktifi 2014/30/AB

s Elektrik donanimi EN 60204-1:2018, EN IEC 60204-11:2019
m  Donen elektrikli makineler

EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2014, EN 60034-5:2020,
EN 60034-6:1993, EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014,
EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2017,
EN 60034-14:2018, EN 60034-30-1:2014, IEC TS 60034-25:214
s Tehlikeli maddelerin kisittanmasi  EN IEC 63000:2018

" Uriinlerin ErP direktifinin uygulama alanina girmesi halinde 2019/1781 sayili (AB) yénetmeligin
gereksinimleri karsilanmaktadir.

Markt Piesting, 25.01.2022 %@

Duzenlenme yeri ve tarihi Klaus Sirrenberg - Genel Mudur
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Watt Drive Antriebstechnik GmbH — WEG Group
Wollersdorfer Stralle 68, 2753 Markt Piesting, Avusturya
Tel.: +43 (0)2633 / 404-0, Faks: +43 (0)2633 / 404-300
E-posta: info-at@weg.net

Web: www.wattdrive.com

Kod: 16733379 | Rev.: 08 | Tarih (A/Y): 07/2022
Dil: Tirkge, Orijinal dokiiman: Almanca

Burada yer alan bilgiler 5nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.



