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1. Altalanos adatok

1.1. Biztonsagi és figyelmezteto jelzések

Ezeket a biztonsagi tudnivalokat és figyelmeztetéseket be kell tartani!

AN VESZELY!

Figyelmeztetés elektromos és mechanikai veszélyekre

& FIGYELEM!

Fontos utasitasok a biztonsagos és zavartalan miik6déshez

& ATEX!

Fontos tudnivalok a robbanasvédelemrél

1.2. Altalanos informaciok

Ajelen szerelési Gtmutaté a hajtomi szallitmanyanak részét alkotja; a hajtdmivon végzendé munka megkezdését meg-
el6zben el kell olvasni azt. A jelen szerelési Gtmutaté utasitasait szigordan be kell tartani. Tarolja a szerelési Gtmutatot a
hajtomi kbzelében.

Ajelen szerelési Utmutato be nem tartasabdl eredd karokért vagy lizemzavarokért nem vallalunk felelésséget.

A tovabbfejlesztés érdekében a gyarto fenntartja a jogot az egyes alkatrészek vagy szerelvények olyan médositasaira,
amelyek - a termék Iényeges tulajdonsagainak meg6rzése mellett - hasznosnak bizonyulhatnak.

Védettség:
A hajtomivek IP 65 védettséggel rendelkeznek.
A motorok legalabb IP 55 védettséggel rendelkeznek (lasd a tipustablat).

Rendeltetésszeri hasznalat:

A hajtomivek/hajtémiives motorok kizarélag meghatarozott forgémozgas létrehozasara szolgalnak gépekben és berende-
zésekben. A hajtémiivek maximalis mértékben megfelelnek a gépekrél sz616 2006/42/EK iranyelv alapvet6 kovetelménye-
inek.

Minden egyéb ettdl eltéré hasznalatot nem rendeltetésszeriinek kell tekinteni. Az ebbdl ered6 karokért kizarolag a gép/
berendezés hasznalodja/lizemeltetdije tartozik feleldsséggel.

A jelen szerelési Utmutatoban, a tipustablan, valamint a tobbi mliszaki dokumentacidban szerepld informacidkat figyelembe
kell venni és be kell tartani.

A motor rendeltetésszeri hasznalata:

A motorok megfelelnek a kisfeszlltségli berendezésekrdl sz6l6 2014/35/EU iranyelv alapveté kdvetelményeinek. Azokat
mind halézati miikddésre, mind pedig frekvenciavaltokhoz tervezték.

A standard kiviteli motorokat a kdvetkezd lizemeltetésre tervezték:
Kornyezeti hdmérséklet: -20°C (-4°F) ...+40°C (104°F)
Feldllitdsi magassag < 1000 m (tengerszint felett)

& ATEX!

Rendeltetésszerii hasznalat robbanasveszélyes teriileten:

WG20 hajtomii IEC adapterekkel:

Az ATEX kivitelii WG20 hajtémiivek megfelelnek az érvényes szabvanyoknak és el6irasoknak, valamint a
2014/34/EU iranyelv kévetelményeinek. Robbanéasveszélyes zénaban tortén6 hasznalatra nem engedélyezett
motorokat nem szabad a WG20 hajtémdire szerelni robbanasveszélyes zénaban térténé hasznalat esetén.
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A kévetkezé gyartasi szériak robbanasbiztos hajtémdivei
C ... homlokkerekes hajtémdii
F ... lapos hajtomii
K ... kip-homlokkerekes hajtémii

megfelelnek a kbvetkez6 kategbriak gyartasi el6irasainak:
1l. késziilékcsoport, 2G + 2D kategoéria (1 + 21 z6na)
1l. késziilékcsoport, 3G + 3D kategoéria (2 + 22 z6na)

WG20 hajtémiives motorok
A WG20 hajtémiives motorok ATEX kivitelben megfelelnek az érvényes szabvanyoknak és elGirasoknak, valamint
a 2014/34/EU iranyelv kbvetelményeinek.

A gyartasi szériak robbanasbiztos hajtémiives motorjai
C ... homlokkerekes hajtémdii
F ... lapos hajtomii
K ... kip-homlokkerekes hajtémii

megfelelnek a kbvetkez6 kategbriak gyartasi el6irasainak:
Il. késziilékcsoport, 3G + 3D kategoéria (2 + 22 z6na)

Kérnyezeti hémérséklet:
A WG20 hajtémvelik és hajtomiives motorok robbanasbiztos kivitelben csak -20 °C és +40 °C kézti kbrnyezeti
hémérsékleten hasznalhatok.

Felallitasi magassdg:
< 1000 m (tengerszint felett)

1.3. Afelelésség kizarasa

A szerelési Utmutaté betartasa alapvet6 kdvetelmény a hajtomi/hajtémiives motor biztonsagos lizemeltetése és a mega-
dott terméktulajdonsagok, valamint teljesitményparaméterek biztositasa érdekében.

A gyartdé nem vallal felelsséget olyan személyi sériilésekért, vagyoni karokért vagy anyagi veszteségekért, amelyek a
szerelési utmutatd be nem tartasara vezethet6 vissza. llyen esetekben az anyagi karokkal kapcsolatos felelésség kizartnak
tekintendé.

1.4. Hivatkozas a szerzéi és oltalmi jogokra

Minden miszaki dokumentum szerzéi jogvédelem alatt all. Azok feldolgozasa, sokszorositasa és terjesztése, akar kivona-
tos formaban is, valamint minden egyéb felhasznalasa csak kifejezett irasos engedély birtokaban lehetséges.
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2. Altalanos biztonsag

A meghaijté szakszer( telepitéséért az ugyfél tartozik felelésséggel.

A hajtasok igazolt tulajdonsagai csak akkor biztosithatok, illetve a garanciaigény csak abban az esetben teljesithetd, ha
betartjak a jelen szerelési utmutato utasitasait.

Ugyeljen arra, hogy a sériilt termékeket semmiképpen ne helyezze lizembe!
A felallitasi, szerelési vagy karbantartasi munkak megkezdését megel6zéen figyelmesen olvassa el a szerelési Utmutatét.

A hajtomi/hajtomives motor és a kiegészitd elektromos berendezések szerelési, izembe helyezési, karbantartasi és
javitasi munkait csak képzett szakember végezheti, a kdvetkezd pontok figyelembevételével:

Szerelési utmutatd

Informacids tablak a hajtomiivon/hajtomiives motoron

Az meghajtohoz tartozé 6sszes tobbi tervezési dokumentum és lizembe helyezési utmutatd
Berendezés-specifikus rendelkezések és kdvetelmények

Aktualisan érvényes nemzeti, ill. regionalis biztonsagtechnikai és balesetelharitasi el6irasok

M\ VESZELY!

Minden munkat csak:
mozdulatlan meghajtén,
fesziiltségmentes és
az ujboli bekapcsolas ellen biztositott izemallapotban szabad végezni.

A hajtémiives motort csak akkor szabad frekvenciavaltéval miikddtetni, ha figyelembe veszik a motor tipustablajan szerep-
16 informacidkat.

& ATEX!

A forré, fesziiltség alatt all6 és mozgé alkatrészekkel rendelkezd hajtomiivek/hajtémiives motorok hasznalata
robbanasveszélyes gazkeverékekben vagy porkoncentracioban sulyos vagy halalos sériiléseket okozhat.

WG20 hajtémives motorok | HU-5



IR

'3. A hajtéomii/hajtémiives motor leirasa

3.1. Tipustabla

A hajtomU tipustablajan szereplé adatok meghatarozzak a tervezett felhasznalas hatarait. Ezeket az adatokat feltétlenll be

kell tartani.

Tovabbi miiszaki adatok és rajzok megtalalhatok a hajtdémiives motorok legujabb katalégusaban.

9
WG20 Watt Drive Anfricbstechni MADE IN h
I|i!g 2753 Markt Festing, Ausiia  AUSTRIA .
wwew watidrive. com O8FEBIT !
a —o KH{22-11N-8304F TH-TF 2N: 17413056 —|
1 o——k
b—eP1 0.18 kW |rpm 22 @50 Hze—!
c——e M2 78 Nmji 61.75
d——fB 1.30 M1
e ——e Qil 0.04/-1SO VG 220 CLP
f— 10.2 Kkg|
WG20 tipustabla (példa)
a | Tipusmegnevezés i | Gyartas datuma
b | Teljesitmény j | Sorozatszam
c | Haijtott oldali nyomaték k | Anyagszam
d | Uzemi tényezé I | Hajtott fordulatszam és frekvencia
e | Akenbdanyag mennyisége és tipusa m | Csokkentd attétel
f | Suly n | Kivitel
g | Agyarté cime o | QR-kdd linkkel a tovabbi adatokhoz
h | Gyarté orszag p | Hely tovabbi informaciék szamara
& ATEX!
WG20 Watt Drive Antricbstechni MADE IN
J"i! 2753 Markt Feesting, Austria  AUSTRIA
wowrw wathdrive.com JOMAY18
COOE2-11P-EX-1ZM-D4E-TH-TF [;Nﬂ 18EE5320
P1 4.0 kW |rpm 107 @50 Hz
M2 355 MNmli 1349 ?E!
1B 1.70 M1 :
Oil 0.9-ISOVG 220 CLP
54.0 kg|
q 3G ExhIIC T4 Ge c € ATEX kivitelii WG20 hajtémiivek
T T T T T T T T tipustablaja (példa)
1 234 56 7 8
[[a | ATEX jelsles
ATEX 2014/34/EU iranyelv EN ISO 80079-36/-37 szabvany
1 | Ex szimbolum 5 | Védettség
2 | Készilékcsoport 6 | Robbanasi csoport
3 | Késziilékkategoria 7 | Hémérsékleti osztaly/max. feliileti h6mérséklet
4 | Légkor 8 | Késziilék védelmi szint (EPL)

HU-6 | WG20 hajtémiives motorok




3.2. Tipusmegnevezés

e

Tipusjeldlés CG02-11N-63-04F-TH-TF-BR2 | FH032-11P-80-04F-TH-TF-BR8 | KH022-11N-63-04F-TH-TF
(példa)
Gyartasi széria ¢ F K
(homlokkerekes hajtémivek) (parhuzamos kihajtasu hajtémivek) | (kip-homlokkerekes hajtomiivek)
CA ... Talpas és B5 karimas FB ... Hajtott tengely mindkét KB ... Hajtott tengely mindkét
kivitel hajtott tengellyel oldalon oldalon
CF ... Lapos kivitel hajtott FD ... Ureges tengely és zsugor- KD ... Ureges tengely és zsugor-
tengellyel tarcsa tarcsa
CG ... Talpas kivitel hajtott FF ... B5 karimas kivitel hajtott KF ... B5 karimas kivitel hajtott
tengellyel tengellyel tengellyel
CW ... Talpas és B14 karimas FH ... Ureges tengely KH ... Ureges tengely
A hajtéomii kivitel hajtott tengellyel FO ... B5 karimas kivitel lireges KO ... B5 karimas kivitel Greges
lehetséges Kivi- tengellyel tengellyel
teli valtozatai FP ... B5 karimas kivitel hajtott KP ... B5 karimas kivitel Ureges
tengellyel tengellyel és zsugortarcsaval
FS ... Hajtott tengely KS ... Hajtott tengely
FT ... Ureges tengely és gumi- KT ... Ureges tengely és nyoma-
itk6z6 téktamasz
FU ... Ureges tengely zsugtarcsa- KU ... Ureges tengely zsugortar-
val és gumiltkdzdével csaval és nyomatéktamasz-
szal
Lehetséges haj-| 00, 01, 03, 05, 06, 07, 08, 09, 10, | 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, 10,
tomiiméretek 13,14, 16 12,15 12,15
Lehetséges at- | 00, 01: 2 fokozatu 02, 03: 2 fokozatu 02: 2 fokozatu
tételi fokozatok | 03-16: 2-/3-fokozatu 04-15: 2-/3-fokozatu 03-15: 3 fokozatu

Hajtomii behajtasi valtozatok

63... - 250... Motor gyartasi méret

.. IEC adapter

N.. NEMA adapter

S.. SZERVO adapter

u.. Csigaorsétengely

Opcionalis motor-kiegészitok

Tipusjelolés (példa) 11P 100L-04F SH K1 KB MIP BRH32 FL SD
11P 100L-04F Motortipus

TH, TF, KTY Hémérséklet-feligyelet

FL Kilsé ventilator

IG, SG Inkrementdlis jeladd

BR.. Fék

BBR.. Dupla fék

BRH.. Kézi szell§zési fék

BRHA.. Kézi szell6zési és rogzitési fék
KKM, RSM Visszafutasgatld

U, Uw Nem szell6zott

KB Kondenzviz-elvezetd furat

SH Kondenzaciogatlo flités

K1, K2 Klimavédelem

MIP, MIG A kapcsolddoboz kiviteli valtozata
SD Védétetd

HR Kézi kerék

M Fém ventilator

ZL Nehéz ventilator

ZWM, ZWV Masodik tengelyvég

WG20 hajtémives motorok | HU-7
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4. Szallitas

Az atvételt kdvetden ellendrizni kell a szallitmanyt az esetleges szallitasi karok szempontjabdl. Adott esetben el kell halasz-
tani az izembe helyezést.

& FIGYELEM!

A hajtémiives motorok emelésére a kévetkezé teherfelvevs szerkezetek vannak felszerelve:

,»C” homlokkerekes hajtomiives motorok

Hajtomiméret Motonl;g'};a:rtam Teherfelvevé szerkezet
9 C00 mind Nincsenek teherfelvevd .
. Co1 szerkezetek felszerelve.
60°) 63 - 71 Nincsenek teherfelvevé :
| szerkezetek felszerelve.
C03 80-90 Emeléfill a hajtdomUvon 1
\jl = C05 P .
g o co6 Emeléfil a hajtémivon +
5 2 szemescsavar a motoron
| 100-132 (max. szdg az emelSkdtelek 2
= kozott: 60°)
co7 63 -90 Emel6fil a hajtémivon 1
Co08
g?g Emeléfil a hajtémivon +
c13 100 - 250 szemescsavar a rn"ot9r0n 2
Cc14 (max. szdg az emelékotelek
c16 kozott: 60°)
,»F” parhuzamos kihajtasu hajtomiives motorok
Hajtomiméret Moto;gﬁ::rtasn Teherfelvevo szerkezet
. Nincsenek teherfelvevd
2 -
Fo2 mind szerkezetek felszerelve.
1 K
A Nincsenek teherfelvevé
4 <60 63-71 szerkezetek felszerelve. .
] FO3 80 - 90 Tamasztéfurat 1
7l g R FO4
o o 2 F05 Tamasztéfurat + szemescsa-
100 - 132 var a motoron (max. sz6g az | 2
% emel6kadtelek kozott: 60°)
2 % FO6 63-90 Tamasztofurat 1
FO7
FO8
F09 Tamasztéfurat + szemescsa-
F10 100 - 250 var a motoron (max. sz6g az | 2
F12 emel6kaotelek kozott: 60°)
F15

HU-8 | WG20 hajtémiives motorok
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,»,K” kip-homlokkerekes hajtéomiives motorok

Hajtémiiméret LGy gyadaSI Teherfelvevo szerkezet
méret
K02 mind Nincsenek teherfelvevd :
szerkezetek felszerelve.
Nincsenek teherfelvevd
63-71 -
szerkezetek felszerelve.
K03 80 - 90 Emeléfiil a hajtémivon 1
ﬁgg Emeléfil a hajtémavon +
100 - 132 szemescsavar a mpt9ron 2
(max. szog az emel6kotelek
kozott: 60°)
1 2
K06 63 - 90 Emeldfil a hajtomiivén 1
£60° K07
K08
K09
K10 Emeldfiil a hajtémiivon +
mes ===~ K12 szemescsavar a motoron
K15 100 - 250 " ) 2
(max. szég az emeldkotelek
2 kozott: 60°)

5. Tarolas

Altalanos tudnivalok:
A hajtomivek tarolasnal tgyeljen a kdvetkezdkre:
A meghaijté egységeket altalaban zart helyiségben kell tarolni.
Kornyezeti hémérséklet max. 25 °C (77 °F)
Relativ paratartalom: max. 80%
A meghaijté egységeket védeni kell a napfénytél vagy ultraibolya sugaraktol.
A kornyez6 terlileten nem szabad korroziv és maré hatasu anyagokat tarolni.
A hajtomiivet a késdébbi hasznalatra szant felszerelési helyzetben kell tarolni.
A hajtomiiveket a hajtott oldalon 6 havonta 1-2 fordulattal el kell elforgatni, hogy a kenéanyaggal megnedvesitse a
belsé alkatrészeket.
Az egységeket védeni kell a mechanikai terhelések és a kiilsé er6hatasokk ellen.

Hosszu idejii tarolas:
Ha a tarolasi id6 meghaladja a 12 honapot, akkor a hajtémiveket teljesen fel kell télteni kenéanyaggal a tipustabla
vagy az olaj-tipustabla szerint.
A fémtiszta kiils6 részeket korréziogatlo szerrel kell tartdsitani (félévente ellenérzés ajanlott). A korrézidvédelmet egy
év elteltével meg kell gjitani.
Uzembe helyezés el6tt Uritse le a hajtém(ibsl a kenéanyagot. Tébb olajtér esetén az dsszeset ki kell Griteni.
A feluleti tomitések hosszabb lizemidét kdvetéen megereszkednek. Az lizembe helyezés el6tt a csavarokat utan kell
huzni.
Ezutan toltse fel a hajtdémivet a tipustablan megadott tipust és mennyiségli kenéanyaggal.
24 honapnal hosszabb idejl tarolas esetén a hajtdémiiveket az lizembe helyezés el6tt ellendrizni kell, hogy megfelelé-e
a tomités.
Ha a tomit6elemek felliletén lathatd repedések vannak, akkor azokat ki kell cserélni.

WG20 hajtémives motorok | HU-9
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6. A hajtomii felépitése

A kdvetkezd rajzok a kiildnbdzé gyartasi szériaju hajtomivek elvi felépitését szemléltetik. A hajtdmi-szérianként eltérések
lehetnek mas hajtémi-méretekhez és kiviteli valtozatokhoz viszonyitva.

A hajtomii szerkezeti rajzaihoz tartozé jelmagyarazat:

Pozicio Leiras Pozicio Leiras
01 00 Burkolat szerel6készlet 04 00 Hajtott fogaskerék tengely szerel6készlet
01 01 Késziilékhaz 04 01 Hajtott fogaskerék tengely
01 02 Haz/motor adapter tomités 04 02 3. csapagy
01 03 Ceruza 04 03 4. csapagy
01 04 Haz témités 04 04 Biztositogytrl
01 05 Betekintd fedél 04 05 Zarofedél
01 06 Az ellenérzényilas fedelének csavarjai 04 06 Alatétlap
01 07 Rézgyri 04 07 lllesztbalatét
01 08 Zar6Csavar 04 08 5. csapagy
01 09 LégtelenitéCsavar 04 09 Retesz/hengeres szeg
01 19 Zarodugd 04 11 Alatétlap
01 20 Bemeneti fedél/motor adapter szerelési 04 18 Tavtartd hively
01 21 készlet 04 19 Tavtartd hively
01 22 Bemeneti fedél/motor adapter 04 20 Csapagytarto szerelokészlet
01 23 Motortdmités 04 21 Csapagyallvany
01 24 Motor csavarkétés 04 22 5/6. csapagy
01 25 Fedél csavarkotés 04 23 6. csapagy
01 26 Fedél csavarkotés 04 24 Biztositogytrl
01 27 AszokCsavar 04 25 Tavtartd hively
01 50 Hatlapu anya 04 26 Csavar
02 00 Emel6fiil/szemescsavar 04 27 lllesztbalatét
02 01 Hajtott tengely szerel6készlet 04 28 Alatétlap
02 02 Haijtott tengely 04 29 Biztositogytrl vagy hornyos anya
02 03 1(C), 1/2 (F, K) csapagy 04 30 Alatétlap
02 04 2. csapagy 04 31 Retesz/hengeres szeg 1. fokozat
02 06 1(C), 1/2 (F, K) tengelytomités 04 39 Alatétlap
02 07 Retesz 04 40 Kis fogaskerék
02 08 Retesz 04 50 Kozbensd fokozat fogaskerék/
02 09 1. biztositégyri 1. fokozat fogaskerék
02 10 Tavtarté hively 05 00 Hajtott oldali karima szerel6készlet
02 11 Zarofedél 05 01 Haijtott oldali karima
02 12 lllesztbalatét 05 02 Csavar
02 13 Zsugortarcsa 05 03 Tomités
02 14 Glikodur hively 05 10 Nyomatékta szerel6készlet
02 15 Alatétlap 05 11 Nyomatéktamasz
02 16 Alatétlap 05 12 Rugalmas hiively
02 17 2. biztositogyri 05 13 Hively
02 18 Rogzitépersely 05 14 Csavar
02 50 Tamhuvely 05 20 Gumi iitk6z6 szerel6készlet
03 00 Haijtott fokozat fogaskerék 05 21 Gumititkdzé
03 01 Ko6zbens6 fokozat fogastengely szerel6- 05 22 Alatét/rugétanyér
03 02 készlet 05 30 Fedbkupak szerel6készlet
03 03 Kozbensd fokozat fogastengely 05 31 Fedél
03 04 5. csapagy 05 32 Tomités
03 05 6. csapagy 05 33 Csavar
03 06 1. biztositégyri 05 40 Rogzités szerel6készlet
03 07 2. biztositogyri 05 41 Feszit6tarcsa
03 08 Zarofedél 05 42 Biztositogytrl
03 09 Alatétlap 05 43 Csavar
03 13 lllesztbalatét 11 00 Motor
03 20 Tengely/fogaskerék retesz 11 10 Szoérégydri
03 21 Biztositogytrl 11 11 Retesz
03 22 Kup fokozat
03 23 Kupfogaskerék-tengely
03 50 Seeger gylri kupfogaskerékhez
Kupfogaskerék retesz
1. fokozat fogaskerék
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6.1. Felépités — ,,C” homlokkerekes hajtomii
C00 — C06 hajtomiiméret

=
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C07 — C16 hajtomiiméret
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6.2. Felépités - ,,F” parhuzamos kihajtasu hajtomii
F02 — FO5 hajtomiiméret
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F06 - F15 hajtom{iméret
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6.3. Felépités — ,,K” kip-homlokkerekes hajtomii
K02 - K05 hajtomiiméret
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K06 - K15 hajtomiiméret
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7. Mechanikai szerelés

7.1. Elokészité munka - hajtomii

7.1.1.A hajtébm ellendrzése

A hajtémiivet csak akkor szabad lizembe helyezni, ha:
azon nincsenek a példaul a tarolas vagy szallitas soran keletkezett szemmel lathaté sérilések.
kuléndsen a tengelytomitések, a zaréfedelek és a burkolatok nem sériiltek.
nincs lathaté szivargas vagy olajveszteség.
nincs korrézié vagy a nem megfelel6 ill. nedves korilmények kozti tarolasra utalo jelek.
a csomagoloéanyagot maradék nélkiil eltavolitottak.
Az olajleeresztd csavarok és a légtelenitészelepek szabadon hozzaférhet6k!

Alapvetéen a hajtott tengelyeket és a karimafellileteket alaposan meg kell tisztitani a korr6ziégatlé szertdl vagy a szennye-
z6désektdl pl. a kereskedelemben kaphaté oldészerekkel.

& FIGYELEM!

A tengelytémité gyliriik témitéperemének nem szabad érintkeznie az oldészerrel! Anyagi kar kévetkezhet be!

& ATEX!

A hajtomii csak akkor helyezhetd iizembe, ha:
a hajtémi tipustablajan szerepld informacidk megfelelnek a helyszinen megengedett robbanasveszélyes
alkalmazasi teriiletnek (készillékcsoport, kategoria, zéna, hémérsékleti osztaly, maximalis fellleti hémérséklet).
szerelés kdzben nem all fenn robbanasveszélyes Iégkor.
a csatlakoztatott hajtaselemek, mint példaul tengelykapcsolok, szijtarcsak, ... és a raszerelt motorok hasznal-
hatdk robbanasveszélyes teriileten.
a hajtémi megengedett sugariranyu és tengelyiranyu eréit figyelembe vették.
nincs lathaté sérdlés.
nincs lathaté szivargas vagy olajveszteség.

7.1.2 Kivitel

A hajtomiivet csak a tipustablan megadott kivitelben szabad tGizemeltetni. A beépitési helyzet tizem kdzben nem valtozhat.

& ATEX!

A szerkezeti kialakitas modositasa csak a gyartéval folytatott konzultaciot kbvetéen végezhetd el. A megfelel6ségi
nyilatkozat vagy a jotallas érvényét veszti, amennyiben a szerkezeti kialakitast a gyartéval folytatott konzultacié
nélkiil modositjak.

7.1.3.Nyomatéktamasz gumiutkéz6 révén
Minden elsédleges elasztomer rugét 2 mm (F02, FO3) vagy 3 mm (F04-t6l) eléfeszitéssel kell felszerelni.

7.1.4.A hajtébm(i festése

Ha a hajtomivet atfestik vagy Ujrafestik, akkor a Iégtelenitészelepet és a tengely témitégyirdit el6tte gondosan le kell
ragasztani. A festést kdvetéen a ragasztocsikokat el kell tavolitani.

& ATEX!

Az LC3 festési rendszertdl (2. és 22. z6na) kezd6dben a hajtomiiveket és hajtdbmiives motorokat az elektrosztatikus
feltblt6désre vonatkozo informacids tablakkal szallitjak le:
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o GEFAHR DER ELEKTROSTATISCHEN
AUFLADUNG -
BEDIENUNGSANLEITUNG BEACHTEN

e POTENTIAL ELECTROSTATIC
CHARGING HAZARD -
SEE INSTRUCTIONS IN MANUAL

BM.MTHS-LACK/ATEX

7.1.5.A haz fellleti h6mérséklete

A hajtomi talzott felmelegedésének elkerllése érdekében a kdvetkezdket kell figyelembe venni:
A hajtomi korll elegendd szabad térnek kell lennie.
A hajtomiives motorok hitélevegbjének szabadon kell aramlania a hajtémua koérul.
A hajtomiivet nem szabad teljesen burkolattal lezarni.
A hajtomiveket nem szabad kitenni mas aggregatot forré tavozé levegéje hatasanak.

A hajtomibe hé nem vezethetd be.

7.2. Elékészité munkak - motor

7.2.1.Kapcsolédoboz

A kapcsolédobozban nem lehetnek idegen testek, szennyezddés vagy nedvesség. A tovabbi nyitott bevezetéseket O-gy-
r(ivel vagy megfelel6 lapos tomitéssel, magat a kapcsolédobozt pedig por- és vizalld6 médon az eredeti tomitéssel kell
lezarni.

A kapcsolédoboz, a kapocstabla, a kabelcsatlakozok stb. a kapcsolédoboz belsejében nem sérilhetnek!

/M VESZELY!

A kapcsolédobozt por- és vizall6 médon kell lezarni!

7.2.2.A szigetelési ellenallas ellendrzése

Uzembe helyezés el6tt, valamint hosszU tarolas vagy allasidé utan ellenérizni kell a szigetelési ellenallast!

A szigetelési ellenallas mérésének megkezdése el6tt tanulmanyozza a hasznalt szigetelésméré késziilék hasznalati utasi-
tasat. A szigetelés méréséhez a féaramkor mar csatlakoztatott kabeleit le kell valasztani a csatlakozé kapcsokrol.

/MN\ VESZELY!

A kapcsok részben veszélyes feszliltség alatt allnak a mérés soran, valamint kbzvetleniil a mérést kévetéen és
nem szabad megérinteni azokat. Csatlakoztatott tapkabelek esetén ellenérizze, hogy a feszliltség nincs-e rakap-
csolva.

Mérje meg a tekercselés minimalis szigetelési ellenallasat a gép burkolatahoz viszonyitva a tekercselés +20 és +30 °C
kozti hémérséklete mellett. Mas hémérsékleteknél a szigetelési ellenallas eltérd értékeit kell alkalmazni. Mérés kdzben
varjon az ellenallas végértékének eléréséig (kb. 1 perc).

& FIGYELEM!

Ha a szigetelési ellenéllas eléri a kritikus értéket vagy alatta marad annak, akkor a tekercseket meg kell szaritani
vagy a forgérész kiszerelt llapotaban alaposan meg kell tisztitani és meg kell szaritani azokat. A megtisztitott
tekercsek szaritasat kbvetéen vegye figyelembe, hogy meleg tekercselés esetén a szigetelési ellenéllas alacso-
nyabb. A szigetelési ellenallast csak a +25 °C referenciah6mérsékletre vald atszamitast kbvetben lehet helyesen
értékelni. Ha a mért érték kbzel all a kritikus értékhez, akkor a szigetelési ellenallast a tovabbiakban megfelel6en
révidebb id6kézénként kell ellendrizni.
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A kdvetkezd Tablazat 1 a mérési fesziiltséget, valamint a minimalis és a kritikus szigetelési ellenallast adja meg. Az értékek

a tekercselési +25 °C hémérsékletére vonatkoznak.

Tablazat 1: Szigetelési ellenallas Méretezési feszilltség U,
<2 kV
Vizsgalati fesziltség 500 V
Minimalis szigetelési ellenallas uj, tisztitott vagy javitott tekercseknél 10 MQ
Kritikus fajlagos szigetelési ellenallas hosszu tizemidét kdvetéen 0,5 M Q/kV

Ekkor a koévetkezd pontokat is figyelembe kell venni:

A +25 °C-tol eltérd tekercselési h6mérsékleten térténd méréskor a mért értéket at kell szamitani +25 °C referencia-
hémérsékletre. A h6mérséklet minden 10 K névekedésekor a szigetelési ellenallas értéke felezédik, minden 10 K

csOkkenésekor pedig megduplazodik.

A szaraz, Ujszer(i tekercselések szigetelési ellenallasa 100 és 2000 MQ kozétt van, illetve esetleg magasabb értéki is
lehet. Ha a szigetelési ellenallas értéke kdzelit a minimumhoz vagy annal alacsonyabb, akkor ezt nedvesség és/vagy
szennyez6dés okozhatja. A tekercselés eket ebben az esetben ki kell szaritani.

Uzem koézben a tekerc

szigetelési ellen

a kornyezeti és mikodési hatasok kovetkeztében a kritikus

értékre slillyedhet. A szigetelési ellenallas kritikus értékét a tekercselés +25 °C hémérséklete mellett a méretezési
feszliltségtdl figgben kell kiszamitani; a méretezési fesziiltséget (kV) meg kell szorozni a fajlagos kritikus ellenallassal

(0,5 MQ/KV);

Pl. 690 V méretezési fesziiltség esetén a kritikus ellenallas: 1000 V x 0,5 MQ/kV = 0,345 MQ

7.2.3.Afoldvezeték csatlakoztatasa

A foldelést a kapcsolédobozban kijeldlt és megfeleléen megjeldlt helyen 1évé csatlakozéhoz kell bekotni.

A gép foldelbvezetéke keresztmetszetének meg kell felelnie a létesitési eléirasoknak, példaul a DIN EN IEC 60204-1

szabvanynak.

A csatlakoztataskor ligyeljen arra, hogy:

Az érintkezési feliilet fémtiszta és a korrézio ellen megfeleld szerrel (példaul savmentes vazelinnel) védett legyen.

Tablazat 2: Minimalis keresztmetszet-teriilet

A fazisvezeték ,,S” minimalis keresztmetszet-teriilete A hozza tartozé foldel6kapocs minimalis keresztmet-
(L1,L2,L3) szet-teriilete
mm2 mm2
S<16 S
16<S<35 16
S>35 0,5xS

& ATEX!

A hajtémiives motorokat (2 + 22 z6na) a motorokhoz tartozé kiilén hasznélati utasitassal szallitjuk le.
Az a leszéllitott készlet részét alkotja; ezt figyelembe kell venni, amikor a berendezést a robbanéasveszélyes tertileten

hasznaljak.
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7.3. A hajtémii/hajtomiives motor felallitasa

A zajkibocsatas elkerllése érdekében a hajtémivet ugy kell elhelyezni, hogy az ne legyen kitéve rezgés vagy razkédas
hatéasanak.

A rogzitési fellletnek siknak és csavarasbiztosnak kell lennie.

A haz tulfeszitését feltétlentl kerdini kell.

A reakcionyomatékot nyomatéktamasszal vagy gumi itkdzékészlettel (merev csavarkotések nélkil) kell abszorbedlni.
A hajto és a hajtott elemeket érintésvédelemmel kell felszerelni.

Atelepitést ugy kell elvégezni, hogy a friss levegé belépése és a meleg levegd kiaramlasa akadalytalanul térténjen.
Tilos a ventilatorlapatot és a ventilator burkolatat eltavolitani vagy a motort burkolatba zarni, mivel mindkét esetben
csokken a bevezetett hiitélevegé mennyisége. Ennek kdvetkeztében a motor tulmelegszik.

7.3.1.Hajtom légtelenitése

Hajtomii légtelenitécsavarral:
Az olajleereszt6 és a légtelenitécsavaroknak szabadon hozzaférhetének kell lennitik!

A szallitasi rogzitéelemmel ellatott [égtelenitécsavar a kialakitasnak megfelelé helyzetben van felerésitve.

A kdvetkez6 hajtomiveket légtelenitészeleppel egyitt szallitjuk le:
C07, C08, C09, C10, C13, C14,C16
F06, FO7, F08, F09, F10, F12, F15
K06, K07, K08, K09, K10, K12, K15

< FIGYELEM!

A légtelenitészelep aktivaldsa:
Az lizembe helyezés elbtt a légtelenitészelepet aktivalni kell a szallitasi rogzités (qumipant) teljes eltavolitasaval,
az alabbiak szerint.

Abra 1: Informéciés tabla (piros) a hajtémiivén

a=

Az iizembe helyezést megel6zéen teljesen szakitsa le a gumi-
pantot!

& ATEX!

A hajtomii tulmelegedhet a széllitasi régzités eltavolitasa nélkiil vagy ha a szelep szennyezett. Rendszeresen elle-
nérizze, hogy a légtelenitészelep megfeleléen miik6dik-e.

A kdvetkez6 hajtdomiiveket légtelenitészelep nélkil szallithatjuk le:
C00, C01, C03, C05, Co6
F02, FO3, F04, FO5
K02, K03, K04, K05
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7.3.2.Hajtomlives motor visszafutasgatioval

A visszafutasgatlo csak egy forgasiranyban engedélyezi a mikddtetést. A szabad forgasiranyt nyil jelzi, amely a hajtémi
hajtott oldalan vagy a motor ventilatorburkolatan talalhato.

& FIGYELEM!

A motor teljes teljesitményfelvétellel térténd inditasa a hajtdmdi blokkolasi iranyaval ellentétesen a visszafutasgatlo
ténkremenetelét vagy sériilését okozza.

Az i(izembe helyezést megelézéen ellenérizni kell a szabad forgasiranyt.

Hajtomiives motor visszafutasgatioval a motoron:

A visszafutasgatloval felszerelt hajtomiiveknél az elektromotor és a halézat forgasiranyat mérémiszerrel kell meghataroz-
ni. Vegye figyelembe a hazon feltiintetett forgasiranyt jelzé nyilat! A 400/690 V tekercselésii motorok esetén a forgasirany
csillagkapcsolasban torténd révid ideji beinditassal hatarozhatdé meg.

7.3.3.Tomor tengelyes hajtomi

A hajtott tengelyeket 50 mm atméréig az ISO k6 tlréstartomany, 55 mm felett az ISO m6 tlréstartomany szerint gyartjak.

Az 8sszes hajtott tengely a DIN 332 szerinti kdzpontosité menettekel van ellatva, amelyeket az er6atviteli elemek felszere-
|éséhez kell hasznalni.

A leszadllitas kor az 6sszes hajtott tengelyen konzervald szer talalhatd, amelyet kézénséges oldoszerrel lehet eltavolitani.

& FIGYELEM!

Az oldészer nem érintkezhet a tengelytomitd gydrik témitéperemeivel!

A tengelyvéget nem szabad (itések és I6kések hatasanak kitenni, mivel azok karosithatjak a hajtott oldali
csapagyazast.

A mechanikus hajtaselemeket, amelyek sugarirany eréhatast gyakorolnak a hajtott tengelyre, a leheté legkbzelebb
kell felszerelni a hajtott oldali csapagyhoz!

A felszerelt er6atviteli elemeknek kiegyensulyozottnak kell lenniiik; azok nem okozhatnak megengedhetetlen
sugar- vagy tengelyiranyt er6hatasokat (a megengedett értékeket lasd a katalégusban).

7.3.4.Ureges tengelyl hajtomiivek dssze- és szétszerelése

& FIGYELEM!

Az (gyféloldali géptengely kialakitasaval kapcsolatban vegye figyelembe a hajtomiives motorok aktualis katalo-
gusban szereplé tervezési informacidkat.

Szerelés: (lasd Abra 2 és Abra 3 az alabbi oldalon: HU-22)
Az lreges tengelyl hajtdomiiveket mindig ugy kell beszerelni, hogy a hajtott tengely csapagyazasara ne hassanak tenge-
lyirdnyu erék.

1. Ellendrizze a géptengelyt (3) az esetleges sérilések, példaul bevagasok vagy vetemedések szempontjabdl.

2. Szerelés el6tt alaposan tisztitsa meg az ligyféloldali géptengelyt (3).

3. Miel6tt az Ureges tengelyes hajtdémUvet felhizna a géptengelyre, kenjen fel kenépasztat (3) (példaul a Kliber 46MR401
pasztat) a géptengely fellletére.

4. Huzza a hajtémlvet a géptengelyre (4, 5). Ajanlatos tovabbi tavtarté csovet elhelyezni tengelyvall nélkili gyféloldali
géptengely esetén.

5. Helyezze be az opcioként kaphatd rogzitdkészletet az Ureges tengelybe és rogzitse tengelyiranyban az tgyféloldali
géptengelyt a rogzitécsavarral (4). A csavarok meghuzasi nyomatékat lasd: Tablazat 9 az alabbi oldalon: HU-45.

6. Arogzitécsavart kiegészitéleg (k6zepes szilardsagu) csavarrogzitd szerrel kell rogziteni.
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Abra 2: Az ligyféloldali géptengely felhiizésa Abra 3: A tigyféloldali géptengely régzitése rogzitékészletekkel

(1) Menetes rud + hatlapu anya
(2) Nyomotarcsa

(3 Ugyféloldali géptengely

4) Régzitécsavar DIN6912

(5) Feszitétarcsa

(6) DIN 472 szerinti gy(ir(i

A (4), (5) és (6) alkatrészek az opcidként kaphato rogzitékészletben talalhatok.

Szétszerelés:

1. Lazitsa meg a rogzit6csavart (4). Tavolitsa el a teljes rogzitékészletet és, ha van, a tavtarté csovet.

2. Helyezze a nyométarcsat (11), a lenyomoéanyat (10) és a rogzitégyrdit (6) az lreges tengelybe.

3. Csavarja be a rogzitécsavart(9). A csavar meghtzasaval nyomja le a hajtomiivet a géptengelyérl (3).

Abra 4: Tengelyvallal rendelkezé vagy nem rendelkezé tigyféloldali tengely leszerelése

(3) Ugyféloldali géptengely kézpontosité menettel a DIN332 szerint, 2. lap, DR forma
(6) DIN 472 szerinti biztositégy(irdi

(8) Ureges tengely

9) Régzitécsavar (ligyfélspecifikus, a csavar hossza megfelel a géptengely hosszanak)
(10) Lenyoméanya

(11) Nyomotarcsa

7.3.5.Zsugortarcsak dssze- és szétszerelése

& FIGYELEM!

A zsugortarcsakat beépitésre készen szallitiuk le. Ezeket nem szabad szétszedni az elsé beépitést megelézden.
A szoritécsavarok meghuzasa az (igyféloldali géptengely beépitése nélkiil az lireges tengely deformalédasahoz
vezethet.

Szerelés (lasd Abra 5 az alabbi oldalon: HU-23):

1. Tavolitsa el a fed6kupakot, ha van.

2. Lazitsa meg a szoritécsavarokat (3) néhany menettel. Ne csavarja ki azokat teljesen!

3. Ovatosan zsirtalanitsa az lireges teljes tengely furatat (2, sziirke feliilet). Annak abszolut zsirmentesnek kell lennie!

4. Alaposan zsirtalanitsa a géptengelyt (1, szirke fellilet) a zsugortarcsa felfogasi teriiletén. Annak abszolut zsirmentes-
nek kell lennie!
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5. Tolja a zsugortarcsat az Ureges tengelyre (2), annyira, hogy annak kiilsé gydrije vonalban alljon az ureges tengellyel
(2). Az Ureges tengely (2) kiils6 felllete ken6anyaggal bekenhet6 a zsugortarcsa illesztésnél.
6. Vezesse a zsirtalanitott géptengelyt (1) az Ureges tengelybe (2), biztositva a zsugorkétés teriiletének teljes mértéki

kihasznalasat.

7. Hulzza meg egymas utan a szoritdcsavarokat (3) az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban, tébb fordulattal agy,
hogy a két kiilsé gydri (5) egymassal parhuzamosan legyen megfeszitve. A szoritdcsavarok szama a zsugortarcsa

méretétdl fiigg.

> FIGYELEM!

A szoritécsavarok meghtzasat ,KERESZTIRANYBAN végezze (3)!

8. Huzza meg a rogzitdcsavarokat (3) nyomatékkulccsal legfeljebb a zsugortarcsan feltiintetett meghuzasi nyomatékkal
(6). A szoritécsavarok (3) meghuzasa utan egyenletes résnek kell lennie a kiils6 gydrik (5) kdzétt. Ellenkezd esetben a

zsugortarcsat Ujra fel kell szerelni.

> FIGYELEM!

Az bsszeszerelést kbvetben az lireges tengelyt vagy a géptengelyt el6l egy vonallal (ceruzaval) kell megjeléini,

hogy észlelhetd legyen az elcsuszas (terhelés alatt) az lizembe helyezés soran.

Abra 5: Ureges tengely zsugortarcséval

Szétszerelés:

1. Lazitsa meg egyenletesen és egymas utan a szoritdcsavaro-
kat (3). Kezdetben minden szoritécsavart csak korulbelll egy
negyed fordulattal szabad meglazitani. Soha ne csavarja ki
teljesen a szoritdcsavarokat.

2. Nyomija le a belsé gy(r(t (4) a lenyom6 csavarmenettel
(7). Elézetesen el kell tavolitani a géptengelyen, az ureges
tengely elétt lerakodott sszes rozsdat.

3. Huzza le a zsugortarcsat az lreges tengelyrdl (2).

4. A2.l|épés csak a két részbdl allé zsugortarcsa esetén
lehetséges!

7.3.6.A fed6kupak felszerelése

(1)
()
3
4
%
(6)

(7)

Ugytéloldali géptengely
Ureges tengely
Régzitécsavar

Bels6 gydirdii

Kiilsé gydirti

A szoritécsavarok meghuzasi
nyomatéka

Lenyom6 csavarmenet

Téablazat 3: Csavarok meghuzasi nyomatékai zsugor-

tarcsakhoz
Hajtomiiméret Menet Meghr:::il:ll e

F02 / K02 M5 5 Nm
F03 / K03

FO4 / K04

F05 / K05 M6 12Nm
F06 / K06

FO7 / KO7

FO8 / KO8

F09 / K09 M8 SONm
F10 /K10 M10 59 Nm
F12 /K12 M12 100 Nm
F15 /K15 M14 160 Nm

Az dsszeszerelés el6tt ellendrizni kell a fedékupakokat a szallitasi karok szempontjabdl. Sérilt fed6kupakokat nem szabad
beszerelni, mivel azok esetleg surlddhatnak. Az 6sszes rogzitécsavart fel kell hasznalni, és rogzité ragasztoval (kdzepes

szilardsagu) kell biztositani azokat.
A csavarok meghuzasi nyomatékat lasd: Tablazat 9 az alabbi oldalon:

HU-45.

WG20 hajtémiives motorok | HU-23



IR

Abra 6: Hajtomii tireges tengely fedékupakkal Abra 7: Hajtémii zsugortércsa-fedékupakkal

& ATEX!

Robbanasveszélyes teriileten hasznalt ireges tengelyli hajtémiiveknél fedbkupakot kell felszerelni.

7.3.7.Nyomatéktdmaszok szerelése

& FIGYELEM!

Vegye figyelembe az iireges tengely forgasiranyat!

A gumi tk6z6készlet els6dleges elasztomer rugoit a {6 munkairanyban nyomasnak kell kitenni!

Az elsédleges elasztomer rugé ajanlott eléterhelése:
2 mm (F02, F03) vagy 3 mm (F04, F05, F06, F07, F08, F09, F10, F12, F15)

Abra 8: Parhuzamos kihajtast hajtémii  Abra 9: KO2 - K05 kip-homlokkerekes haj- Abra 10: K06 - K15 ktip-homlok-
tomiivek kerekes hajtémiivek

Jobbme-
net

A nyomatéktamasz lehetséges pozicioi:
K02:90°, 135°, 180°, 225°, 270°
K03 - K05: 90°, 120°, 150°, 180°, 210°, 240°, 270°
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7.3.8.IEC/NEMA szabvanyos motorok felszerelése az IEC/NEMA adapterre

IEC szabvanyos motor (B5) felszerelésének menete az IEC 163 — 1100 dugaszol6 adapterre:

NEMA szabvanyos motor (C-feliilet) felszerelésének menete a NEMA N56 — N182 dugaszol6 adapterre:
Tisztitsa meg a motortengelyt, valamint a motor és az adapter karimafeluleteit, majd ellenérizze, hogy azok nem sériiltek-e.
Az dsszeszerelést megel6zden kenje be a motortengelyt kenépasztaval, pl. Kliberpaste 46 MR 401 tipusuval.
Kenje be a rogzitécsavarokat csavarbiztosito szerrel (kdzepes szilardsaguval).
A motor és az adapter kozti érintkezési feluletet megfeleld tomitéanyaggal kell bevonni (fellleti tomitészer, példaul
Loctite 510 vagy szilikon).
Ezutan helyezze a motort az adapterre, és hlizza meg a csavarokat (a készlet azokat nem tartalmazza) a megfelelé
nyomatékkal.
Legalabb 8.8 szilardsagu csavarokat kell hasznalni. A csavarok meghuzasi nyomatékait lasd: Tablazat 9 az alabbi
oldalon: HU-45.

Abra 11: IEC motor felszerelése dugaszolé adapterre

—

= =
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IEC szabvanyos motor (B5) felszerelésének menete IEC 1112 és 1132 adapterre ivelt fogazati kapcsoléval vagy IEC
1160 — 1280 adapterre kormos kapcsoloval:

NEMA szabvanyos motor (C-face) felszerelésének menete NEMA N184 és N213/215 adapterre ivelt fogazata kap-
csoléval vagy NEMA N254/256, N284/286, N324/326 és N364 adapterre kormos kapcsoldval:

A készletben talalhato tengelykapcsolo-fél motortengelyre torténé felszerelésekor tigyeljen a szabalyos beépitési helyzetre.

Tisztitsa meg a motortengelyt, valamint a motor és az adapter karimafeliileteit.
Melegitse fel a tengelykapcsolo-félet kb. 80 °C-ra (176 °F).

Szerelje a tengelykapcsold-félet a motortengelyre (a kapcsolénak vonalban kell &linia a motortengely végével @).
Rogzitse a reteszt és a felszerelt tengelykapcsolo-félet menetes csappal. Ehhez haszndljon ,kdzepes szilardsagu”
csavarrogzitd szert.

Ellenérizze a tengelykapcsol6-fél szabalyos illeszkedését.

A motor és az adapter kozti érintkezési fellletet megfeleld tomitéanyaggal kell bevonni (fellleti tdmitészer, példaul
Loctite 510 vagy szilikon).

Szerelje a motort az adapterre; a tengelykapcsol6-fél fogainak be kell akadniuk a kapcsoléhively fogazasaba.
Rogzitse a motort az adapterhez megfeleld régzitécsavarokkal (azokat a leszallitott készlet nem tartalmazza). A csava-
rok meghtzasi nyomatékait lasd: Tablazat 9 az alabbi oldalon: HU-45. Szilardsagi osztaly legalabb 8.8.

Abra 12: IEC motor felszerelése a tengelykapcsolé adapterre

® R

©) % |B
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@ Iveltfogas tengelykapcsolo (@) Kérmés kapcsold
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& ATEX!

Csak olyan IEC motorokat szabad felszerelni, amelyek a motor tipustablaja szerint az ATEX zbna feltételeinek
megfelelé kategoriaba tartoznak.

A motor és az adapter kozti érintkezdfelliletet megfeleld témitészerrel ki kell témiteni (anaerob fellileti tomités,
példaul Loctite 510 vagy Terostat 9140).

7.3.9.SZERVO motorok szerelése

A WG20 sorozatu hajtomivek szervé adaptereit rugalmas szervo csatlakozoékkal ellatva szallitjuk le. Ezek lehetévé teszik a
csendes, holtjatékmentes mikodést és a kevés karbantartast igényld kezelést.

A tengelyvégek koncentrikussaganak, valamint az ,N” (normal) régzitékarimak koaxialitdsanak és tengelyiranyd Gtésének
meg kell felelnie a DIN 42955 szabvanynak.

A szerelés folyamata:
Tisztitsa meg a motortengelyt zsirtalanité szerrel.
Tavolitsa el a laza tengelykapcsoléagyat az adapterhazrdl. (A kapcsoldcsillagot az adapterbe épitett 2. tengelykapcso-
16-félben hagyjuk).
Ellenérizze a motortengely és a tengelykapcsoléagy illesztési atmérdjét.
Tolja a tengelykapcsoléagyat a motortengelyre (Figyelem: A kifogastalan mikddés érdekében be kell tartani a(z) Tabla-
zat 4 az alabbi oldalon: HU-26 X" méretét).

< FIGYELEM!

Ha a tengelykapcsoloagy felszerelési helyzete hibas, akkor fokozott kopassal, illetve fesziiléssel kell szamolni, ami
magasabb lizemi h6mérsékletet okozhat!

Rogzitse az agyat a készletben talalhaté régzitécsavarral; a 3. tablazatban feltiintetett meghtzasi nyomatékot feltétle-
nil be kell tartani.

Ellen&rizze a tengelykapcsol¢ csillag illeszkedését az adapterben.

Ovatosan csUsztassa a motort az adapterre.

Gy6z6djon meg réla, hogy a két tengelykapcsolo-fél megfeleléen kapcsolodik!

Fixen csavarozza a motort az adapterhazra; a leszallitott készlet nem tartalmaz régzitécsavarokat.

Tablazat 4: A csavarok/meghuzasi nyomatékok egymashoz rendelése az adapter méretének megfelel6en

Adapterméret BRSPS 5 [mm] enosliars Roégzitécsavar (ISO 4762) LCEITEL ) nyo-
[mm] csol6 tipusa maték [Nm]
14 47,5 EK7/20 M5 8
S92 16 47,5 EK7/20 M5 8
19 47,5 EK7/20 M5 8
S105 19 69,5 EK7/60 M6 15
S114 19 69,5 EK7/60 M6 15
24 69,5 EK7/60 M6 15
S115 24 69,5 EK7/60 M6 15
19 78,5 EK7/60 M6 15
S130 22 78,5 EK7/60 M6 15
24 78,5 EK7/60 M6 15
28 78,5 EK7/60 M6 15
S141 24 69,5 EK7/60 M6 15
S142 32 ;Zé EK2/150 M8 35
S180 35 86,5 EKL/300 M10 70
S189 32 91,2 EKL/150 M10 70
38 80,5 EKL/300 M10 70
S190 38 107,5 EKL/300 M10 70

* A meghuzasi nyomaték retesszel rendelkezé és retesz nélkiili a motorokra vonatkozik
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Abra 13: Reteszes szervomotor felszerelési elve
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Abra 14: X" felhtizési méret szervomotorokhoz
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/8. Ellenérzélista - hajtomii

Az informa-
A hajtomii izembe helyezése elétt ellendrizze: cw__kat Ian.. Ellenérizve
a kovetkezé
fejezetben:
Az atvételt kdvetden azonnal vizsgalja meg a szallitmanyt az esetleges szallitasi
karok szempontjabol. Az lizembe helyezés nem feltétleniil sziikséges.
A tipustablan megadott kivitel megfelel a tényleges beépitési helyzetnek? 3.1, 15.
A légtelenitészelep megfelel helyen van felszerelve (a kivitelnek megfelelen) és 15
szabadon hozzaférhet6? ’
A légtelenit&szelep aktivalva van (gumipant eltavolitva)? 7.3.1.
Ellendrizték az 6sszekoéttetést a zsugortarcsas kivitelnél? 7.3.5.
Ellenérizték a szabad forgasiranyt visszafutasgatlé hasznalatakor? 7.3.2.
Fel van szerelve az érintésvédd a forgo alkatrészeknél?
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& ATEX!

Az informa-
A hajtéomii lizembe helyezése el6tt ellendrizze: c|o"kat Ian,, Ellenérizve
a kévetkezd
fejezetben:
A hajtomi tipustablajan szereplé adatok megegyeznek a helyszini megengedett 31
robbanasveszélyes terilettel? ’
Gondoskodtak rola, hogy a hajtom felszerelésekor ne legyen jelen robbanasveszé- 71
lyes légkor, olajok, savak, g6z6k vagy sugarzas? ’
Gondoskodtak a hajtomii megfeleld szell6zzésérdl és a kiilsé hébevitel (pl. tengely-
kapcsolokon keresztiil) kizarasarol? A hiitélevegé hémérséklete nem haladhatja meg 71
a 40 °C-ot.
Valamennyi meghajté és meghajtott elem rendelkezik ATEX jévahagyassal? 71
A motor rendelkezik megfelel6 ATEX jévahagyassal? 7.3.8.
Haldzati Uzem: A tipustablan szerepl6 adatok megegyeznek a mikddési feltételekkel?
Uzemeltetés frekvenciavaltoval: A hajtdmiives motor engedélyezett frekvenciavaltéval
térténé hasznalatra? A frekvenciavalté paraméterezése megegyezik a tipustablan
szerepl® adatokkal?
'9. Ellenérzélista - motor
Az informa-
A motor inditasa el6tt ellenérizze: c|cf_kat Ian.. Ellendrizve
a kovetkezd
fejezetben:
A halozati fesziiltség és frekvencia megegyezik a motortablan szereplé adatokkal?
Megfeleléen kiviteleztek minden csatlakozast (motorcsatlakozas, féldelévezeték, ...)?
. PN o . 7.2.3.
A motor a mellékelt kapcsolasi rajz alapjan van bekotve?
Megfelelé a motor/hajtomiives motor forgasiranya? 10.2.
Ellenérizték a szabad forgasiranyt visszafutasgatlé hasznalatakor? 7.3.2.
Kapcsolédoboz portéméren és vizhatlanul van lezarva? 7.21.
Van motorvédé kapcsold felszerelve? 10.1.
Az &sszes motorvédd eszkdz aktiv és a motor méretezési aramara van beallitva?
Szigetelési ellendllas ellendrizve? 7.2.2.
Az opcidként kaphato allohelyzeti fltés ki van kapcsolva? 18.1.
Az opcidként kaphat6 kényszerleveg6ztetés csatlakoztatva van kiils6 tapegységhez? 18.3.

110. Uzembe helyezés

10.1. A motor elektromos csatlakoztatasa

A halozati fesziiltségnek és frekvencianak meg kell egyeznie a tipustablan szereplé adatokkal. + 5% fesziiltség-eltérés és/
vagy + 2% frekvencia-eltérés megengedett.

& FIGYELEM!

A motort a kapcsol6dobozban elhelyezett kapcsolasi rajz alapjan kell bekétni.
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A 11. &s 22. motorszéria kapcsolasi rajza itt talalhaté: Abra 16 az alabbi oldalon: HU-39.
Tartésan biztonsagos elektromos dsszekottetést kell fenntartani (nem lehetnek kiallé vezetékvégek); hozzarendelt kabel-
vég-tartozékokat kell hasznaini.

& FIGYELEM!

A motortekercselések védelmére motorvédé kapcsoldt vagy tularamrelével ellatott védelmet kell felszerelni. A
olvadé biztositékok nem védik a motort a tulterhelés ellen, hanem csak révidzarlat esetén biztositjak a tapvezeté-
kek vagy a kapcsoloberendezések védelmét a kdrosodassal szemben. A bekapcsolast megel6zéen minden egyes
alkalommal ellenérizni kell, hogy az opcionalis kondenzéaciogatlo fiités ki van-e kapcsolva.

10.2.  Forgasirany
A motorok alapkivitelben az 6ramutaté jarasaval megegyezd és az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban forognak. Ha
az L1, L2, L3 fazissorrendi tapvezetékeket U1, V1, W1-hez csatlakoztatjak, akkor az 6ramutaté jarasaval megegyezé

forgasirany adoédik (a hajtasoldali tengelyvég felé nézve).

Ha két csatlakozét felcserélnek egymassal, akkor az 6ramutaté jarasaval ellentétes forgasirany adodik (példaul az L1, L2,
L3 a V1, U1, W1-hez csatlakoztatva).

10.3.  Aleszallitott hajtomii olajszintje

& FIGYELEM!

A kiviteli valtozatnak megfelel6 olajszintet gyadrilag allitjiak be. Az olaj pontos betéltési mennyiségét lasd a
hajtomii tipustabldjan.

Az olajtéltet nélkul megrendelt hajtasokat belsé konzervalassal szallitjuk le. A hajtdmiivek belsd konzervalasa korroziogatld
olajjal térténik. A konzervaldolaj mindenképpen ¢sszekeverhetd a tipustablan megadott tipusu olajjal, igy a hajtomiveket
nem kell atobliteni a feltoltés el6tt.

<> FIGYELEM!

A kiviteli valtozat médositasara csak a gyartoval folytatott el6zetes konzultaciot kévetéen keriilhet sor.

A hajtomi felnyilasa esetén (pl. javitas miatt) az izembe helyezés elétt feltétlenul Gjbdl fel kell tolteni azt a megfeleld mar-
kaju és mennyiségl kenbdanyaggal a tipustablan szereplé informacidk szerint. A kenéanyagokat lasd: Oldalszam: HU-33.

11. Uzemeltetés

A maximalis terhelés alatti lizemeltetés soran a hajtémiivet ellendrizni kell az alabbiak szempontjabél:
szokatlan zajok,
vibracié és szokatlan rezgések,
fustképzddés,
tdmitetlenség.
Zsugortarcsas kiviteli valtozatok esetén: A fedékupak eltavolitasat kdvetden ellenérizze, hogy van-e relativ mozgas az
Ureges tengely és a géptengely kdzott. Ezutan a levehetd burkolatot vissza kell szerelni.
A haz maximalis felGleti hémérséklete 90 °C.

A haz feliileti hémérséklete:

A fellileti hémérsékletet maximalis terhelés mellett izem kdzben kell mérni. A max. fellleti h6mérsékletet kb. 3 ora eltelté-
vel all be és az nem haladhatja meg a 90 °C-ot.

A feliuleti h6mérsékletet a kereskedelemben kaphaté hémérsékletméré miiszerekkel kell mérni.

& FIGYELEM!

Ha a hajtomii ellenérzésekor a fentieket illetéen rendellenességek tapasztalhatok, akkor a hajtast le kell
allitani. Forduljon a gyartéhoz.

WG20 hajtémiives motorok | HU-29



IR

[12. Uzemzavarok

Ha segitségre van szlksége, kérjluk, készitse el a kdvetkezd informaciokat:

Atipustabla adatai
Az Uzemzavar jellege

Az Uzemzavar ideje és kisérd korilményei

Lehetséges okok

P FIGYELEM!

A szakszeriitlen munkavégzés a hajtomiivon vagy a motoron karosoddst okozhat. Ha a hajtomiivén vagy a
hajtomiives motoron lizemzavarokat észlelnek, akkor a hajtast azonnal le kell allitani!

A hajtomii lehetséges lizemzavarai:

Uzemzavar

Lehetséges okok

Elharitas

Szokatlan, egyenletes miikddési zaj

Csapagykar, a fogazas karosodasa

Konzultacié a gyartéval

Szokatlan, szabalytalan miikddési zaj

Szennyezétest az olajban

Olajcsere elvégzése

A hajtdbmi mozgasai bekapcsolaskor

Meglazult a hajtomi régzitése.

Huzza meg a régzitécsavarokat és
vagy anyacsavarokat az el6irt nyoma-
tékkal. Cserélje ki a sérlilt rogzitécsa-
varokat és anyacsavarokat

Gumiltkdz6-készlet a nyomatékta-
maszhoz, nem eléfeszitett, ill. sérilt

Végezze el a gumilitk6z6-készlet sza-
balyos eléfeszitését, illetve cserélje ki
a sérult gumiutkozét

A hajtémi tdlmelegszik (a hajtémi
fellileti hémérséklete > 90°C)

Tul sok olaj

Korrigalja az olajmennyiséget

A hajtomi karosodasa (fogazas,
tarolas)

Konzultacié a gyartéval

A légtelenitészelep meghibasodott.

Cserélje ki a légtelenitészelepet.

Olajszivargas a hajtomiibél vagy a
motorbdl

Hibas témités

Ellenérizze, adott esetben pedig
cserélje ki a témitéseket.

A hajtomdi nincs atszelléztetve.

Tavolitsa el a légtelenitészelep szalli-
tasi rogzitését.

Olajszivargas a légtelenitészelepnél

Tul sok olaj

Korrigélja az olajmennyiséget

Nem a megfeleld kivitelli hajtémivet
lzemeltetik.

Szerelje fel a [égtelenitGszelepet
szabalyos poziciéban. Allitsa be az
olajbetéltési mennyiséget a kiviteli
V3 P

A légtelenitészelep meghibasodott.

Cserélje ki a légtelenitészelepet.

A hajtémi hajtott tengelye nem forog,
jollehet a motor miikodik, illetve meg-
forgatja a hajtétengelyt.

Torés a hajtémiiben vagy megszakadt
a tengely-agy kapcsolat.

Konzultacié a gyartéval

A zsugortarcsa-0sszekottetés csuszik.

Ellenérizze a zsugortarcsa-6sszekot-
tetést.
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[13. Feliilvizsgalat és karbantartas

02-05) karbantartast nem igényelnek; a kenéanyagot nem kell cserélni. Ezek a hajtémivek légtelenitészelep nélkil
készilnek; nincsenek olajleereszté és olajszintjelz6 csavarok.

Nehéz lzemi feltételek vagy a szabvanytdl eltéré kérnyezeti hémérsékletek ezeknél a hajtasoknal is ajanlatos olajcserét
végezni kb. 10000 tizemorat kdvetden.

A ,C” (a 07 hajtomiméretétdl), az ,F” (a 06 hajtdmimérettdl) és a ,K” sorozatu hajtomiiveknél (a 06 hajtdémiméretétdl) a
karbantartasi intervallumok szerint kenéanyagcserét kell elvégezni. A f6 kiviteli valtozatokhoz ezek a hajtomivek meg-
feleld olajleeresztd vagy olajbetdlté csavarokkal vannak felszerelve.

Nehéz kornyezeti feltételek mellett/maré hatasu kornyezetben tGizemeltetett killonleges kiviteli valtozatok esetén konzultal-
jon szervizpartnerével!

& ATEX!

Az esetlegesen felmeriil6 karbantartasi, illetve fenntartasi munkakat nem szabad robbanasveszélyes légkor-
ben végezni. A munkakat csak megfelel6en képzett személyzet végezheti.

A hajtast munka kézben le kell allitani.

Ellenérizni kell a hajtémii szivargasat, kiilénds tekintettel a tengelytémité gydiriikre és a zarésapkakra.

A hajtas tisztitasa: A hajtomiihazon Iévé porlerakédasokat rendszeresen el kell tavolitani

A tengelykapcsolo csillag ellenb6rzése az adaptereknél: Az adapterek miianyag részeit ellenérizni kell a kopas
szempontjabdl. Tulzott kopas esetén ezeket ki kell cserélni (konzultaljon a gyartéval).

13.1. Ellendrzési és karbantartasi idokozok

Idéintervallum Ellen6rzési és karbantartasi munkak

A hajtéom ellendrzése a zaj (a fogazas és a gorduls-
csapagyak mikodési zaja) valtozasai szempontjabol

A hazhémérséklet ellenérzése (legfeljebb 90 °C, 194 °F)
A tomitések szemrevételezése a szivargas (olajszivargas)
szempontjabdl

A porlerakédasok eltavolitasa

havonta

3 havonta A légtelenitészelep kilsejének megtisztitasa.

A gumilitk6z6 ellenérzése
félévente A rdgzité csavarok ellenérzése a szoros illeszkedés szem-
pontjabol

A tengelytdmité gylrik szemrevételezéses ellenérzése a szi-
5000 tzemoranként, legkésébb 4 évente vargas szempontjabol; sziikség esetén a tengelytomité gylrik
cseréje

Olajcsere:
CO07, C08, C09, C10, C13,C14,C16
homlokkerekes hajtémivek
10 000 tizemdranként, legkésébb 5 évente F06, FO7, FO8, F09, F10, F12, F15
parhuzamos kihajtasu hajtémiek
K06, K07, K08, K09, K10, K12, K15
kup-homlokkerekes hajtomivek

10 évente Generaljavitas
rendszeresen, sziikség szerint (a kiilsé hatasoktol Afék légrésének tisztitasa
fligg6en) A motor ventilatorkerekének tisztitasa
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& ATEX!

Generaljavitas:
A hajtémiivek generaljavitasat a gyarto szervizcsoportjanak kell elvégeznie, amikor is a kbvetkezé miiveleteket
kell végrehajtani:

A hajtas tisztitasa kivilrél.

Az alkatrészek szétszerelése és ellenbrzése az esetleges sériilések szempontjabol.

A sériilt és kopo alkatrészek (példaul tengelytémité gyliriik, zaréfedelek és szilard anyagu témitések) feldjitasa
A tengelykapcsolo csillag és a légtelenitészelep cseréje

Ujboli feltéités kenbanyaggal és adott esetben festés (ha sziikséges)

Végellenbrzés

13.2. Ellenérzési és karbantartasi munkak - hajtémii

AN\ VESZELY!

A karbantartasi és javitasi munkak soran nem lehet jelen robbandsveszélyes Iégkor.
A karbantartdsi és fenntartasi munkakat csak képzett szakszemélyzet végezheti.

Karbantartasi és javitdsi munkakat csak akkor szabad elvégezni, ha a hajtas éll, fesziiltségmentes és
biztositva van a véletlen bekapcsolas ellen.

/MN\ VESZELY!

A munkak megkezdése el6tt meg kell varni, amig a hajtémiivek lehiilnek! Fennall az égési sériilés veszé-
lye!

A tomitések szemrevételezéses ellendrzése a szivargas szempontjabol:

Ugyelni kell a kifolyé a hajtémiolajra, illetve az olajnyomokra, amikor is elsésorban a tengelytdmitéseket és a zarésapka-
kat, valamint a tomit&fellleteket kell ellenérizni.

A gumiiitk6zék ellenérzése:

A gumilitkdzoket ellendrizni kell a lathaté sérilések, példaul a fellleti repedések szempontjabdl és sziikség esetén ki kell
cserélni azokat.

A porlerakédasok eltavolitasa:
A hajtomiivon lerakodott porréteget el kell tavolitani; ha a hajtom(i fed6sapkaval van felszerelve, akkor azt le kell venni és
meg kell tisztitani. Ezutan ismét vissza kell helyezni a fedésapkat (lasd Oldalszam: HU-23).

A tengelytomité gydiriik cseréje:

A tomitdgylr cseréjekor lgyelni kell arra, hogy - a kiviteli valtozattdl fliggéen - elegendé mennyiségli kendézsir legyen a
porvédd és a témitéperem kdzott.

Kett6s tomitdgyiriik hasznalata esetén a kdzbensé tér egyharmadat zsirral kell kitlteni.

Olajcsere:
A munkak megkezdése el6tt meg kell varni, amig a hajtémivek lehiinek! Az olajnak azonban tovabbra is melegnek kell
lennie, hogy a teljes urités kdnnyebben elvégezhet6 legyen (nem megfelel6 folyasi paraméterek).

Helyezzen megfeleld edényt az olajleeresztd csavar, ill. a zarécsavar ala.

Tavolitsa el a légtelenit6 és az olajleereszt® csavart.

Teljesen eressze le az olajat.

Ismét csavarja be az olajleeresztd csavart, ill. a zarécsavart.

Toltse be az el6irt olajmennyiséget a Iégtelenitécsavaron keresztiil (az olaj betdltési mennyiségét lasd a hajtéom tipus-
tablajan; a jovahagyott kenéanyagokat lasd: Oldalszam: HU-33).

Csavarja vissza teljesen a légtelenitécsavart.

. Ahasznalt olajat a vonatkozé el6irasoknak megfeleléen dobja ki.

arODE

No
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Generaljavitas:
Az altalanos javitast a gyartonak vagy egy meghatalmazott miihelynek kell elvégeznie.
Allitsa be a fék légrését: lasd Tablazat 7 az alabbi oldalon: HU-41.
Késobbi festés: Ha a hajtomiit késdébb ujrafestik, akkor a tengelyek, tengelytémité gyirik, rogzitéfeliletek, gumikom-

ponensek, légtelenitészelepek, olajszintl Gvegek, tipustablak és matricak nem tartalmazhatnak festékeket, lakokat és
olddészereket, hogy elkertljék a sériiléseket és az olvashatatlansagot.

[14. Kenbéanyagok |

Ha a kendanyaggal kapcsolatban nem sziletik killon szabalyozas, akkor a hajtémiveket gyari toltéssel szallitjak. (lasd a
kovetkez6 tablazatot szlrke jeldléssel). Az el6irt kenbanyag-toltési mennyiséget és a kendanyag tipusat a hajtom tipus-
tablajan kell feltiintetni. Ezek a specifikus alkalmazasok miatt eltérhetnek a szabvanytol.

Az alabbi kendanyag- tablazat a WG20 hajtémiik jovahagyott asvanyi kenéanyagait mutatja.

Spiralis, parhuzamos tengelyes és kup-homlokkerekes hajtomiivekhez -10 °C és +60 °C (14 ° F és 140 ° F) kozotti
kornyezeti hdmérsékleten.

1/
e p—

=(Castrol ALPHA SP 220 Kliiberoil GEM 1-220 N
Stastro LUBRICATION

n
@ DEGOL BG 220 M@b i I Mobilgear 600 XP 220
W Omala S2 GX220

Energol GR-XP 220

AGOINOL Gear Oil 220 F

A kiilonb6z6 kendanyagokat semmi esetre sem szabad egymassal 6sszekeverni.

Kendanyagok kulonb6zd kdrnyezeti feltételekhez, valamint kérésre éleimiszerekkel kompatibilis és biolégiailag lebonthatd
kenéanyagok.
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[15. Beépitési helyek és kendanyag-mennyiségek

15.1. »C” homlokkerekes hajtomii

A légtelenito és az olajleereszté dugok beszerelési helyzete és elhelyezése - a haz a lab kialakitasaban
Légtelenitd és olajleeresztd csavarokat csak a C07 és annal nagyobb méretli hajtomiveken hasznalnak alapkivitelben!

@ a légtelenitécsavar helyzete

& Az olajleereszté csavar helyzete

Kenbéanyag-mennyiségek:

Beépitési helyzet
Fokozatok Labas kivitell hazzal rendelkezé tipus

M1 M2 M3 M4 M5 M6

C00 011 031 031 031 021 021

Co1 011 041 041 031 031 031

C03 031 071 0,61 061 051 041

C05 041 121 111 121 081 0,71

C06 051 161 161 1,51 1,11 101

2 C07 161 381 361 461 281 241
C08 341 711 6,71 891 4,71 541

C09 10,01 13,51 13,01 1551 10,51 12,51

C10 14,51 2101 16,51 2251 14,51 18,51

C13 2401 34,01 29,01 3751 26,01 2851

C14 36,01 4901 4351 56,01 36,5 44,01

C16 64,51 9251 77,51 9851 6451 7551

C03 021 0,71 0,71 061 041 041

C05 031 111 1,11 1,11 0,71 071

C06 031 151 161 141 1,01 091

Cco7 151 361 351 441 261 241

3 C08 331 6,91 6,61 881 481 511
C09 951 13,01 12,51 15,01 10,01 12,01

C10 13,51 2001 16,01 2151 14,01 17,51

C13 22,01 31,51 27,01 3451 2501 26,01

C14 3301 4551 4051 5151 3451 40,01

C16 58,51 8551 72,51 91,51 60,51 68,51

HU-34 | WG20 hajtdomiives motorok




=

A légtelenito és az olajleereszté csavarok beszerelési helyzete, ill. elhelyezkedése - karimas kivitel(i haz
Légtelenitd és olajleeresztd csavarokat csak a CO7 és annal nagyobb méretli hajtomiveken hasznalnak alapkivitelben!

© A légtelenitdcsavar helyzete

& Az olajleereszté csavar helyzete

M4 oLy M2

67 coo-cie
© M5
= C09-C16 co7/co8
|
—

Mé

C07/C08

.9
C07/C08

C07/C0o8 o o
C09-C16 C09-C16 C09-C16
Kenbéanyag-mennyiségek:
Beépitési helyzet
Fokozatok Karimas kivitelli hazzal rendelkez6 tipus
M1 M2 M3 M4 M5 M6
Ccoo 0,11 0,31 041 031 021 031
Co1 0,21 041 051 051 031 041
Cco3 041 0381 0,71 081 051 051
Co05 061 1,31 1,21 1,51 091 1,01
Co6 091 1,81 191 221 191 141
Py co7 1,61 381 361 461 281 241
Cco8 341 711 6,71 891 4,71 541
C09 10,0 13,5 13,0 15,5 10,5 12,5
C10 14,5 21,0 16,5 22,5 14,5 18,5
C13 24,0 34,0 29,0 37,5 26,0 28,5
C14 36,0 49,0 43,5 56,0 36,5 44,0
C16 64,5 92,5 77,5 98,5 64,51 75,5
C03 0.3 0,7 07 07 05 05
C05 0,5 1,2 1,3 1,5 0,9 1,0
Co6 0,8 1.7 1.8 21 1,2 1,3
Cco7 1,5 3,6 35 44 2,6 24
3 Cco8 3.3 6.9 6,6 8,8 4,8 51
C09 9,51 13,01 12,51 15,01 10,01 12,01
C10 1351 20,01 16,01 2151 14,01 1751
C13 22,01 3151 27,01 34,51 2501 26,01
C14 33,01 4551 40,51 51,51 3451 40,01
Cc16 58,51 8551 72,51 91,51 60,51 68,51

WG20 hajtémiives motorok | HU-35



IR

15.2. »F” parhuzamos kihajtasu hajtomii

A légtelenito és az olajleereszté csavarok beszerelési helyzete és elhelyezése

Légtelenitd és olajleeresztd csavarokat csak az FO6 és annal nagyobb méretii hajtomiveken hasznalnak alapkivitelben!

@ a légtelenitécsavar helyzete

& Az olajleereszt6 csavar helyzete

Kendéanyag-mennyiségek:

. Kiviteli valtozatok
Fokozatok Tipus i e M3 i M5 M6

F02 051 0,71 061 081 051 051
F03 081 1,11 0,71 1,11 081 081
F04 1,11 181 1,11 191 1,11 1,11
F05 201 231 1,51 281 1,71 1,81
F06 231 361 251 4,01 231 251

2 FO7 491 6,31 421 8,01 441 481
FO8 10,0 13,5 11,5 13,5 11,01 9,51
F09 17,0 22,0 20,0 26,0 19,0 16,0
F10 23,0 33,5 29,5 37,0 27,5 24,0
F12 35,0 55,5 46,5 64,5 28,5 40,5
F15 60,0 105,01 88,0 100,51 50,5 755
F04 1,5 1,7 1,1 1,8 1,0 1,1
F05 2,3 2,2 14 25 1,6 1,5
F06 2,7 35 23 3.8 24 23
FO7 58 6,2 39 7,7 44 4,5

3 FO8 8,5 14,5 12,5 15,0 7,0 10,5
F09 16,0 24,0 21,5 28,0 35 18,0
F10 22,0 36,5 32,5 41,0 9,5 27,5
F12 36,5 51,0 42,5 58,5 40,5 35,5
F15 69,01 101,51 83,01 108,51 7851 71,51
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15.3. »K” kiip-homlokkerekes hajtémii

A légtelenito és az olajleereszté csavarok beszerelési helyzete és elhelyezése
Légtelenitd és olajleeresztd csavarokat csak az KO6 és annal nagyobb méretl hajtdémiveken hasznalnak alapkivitelben!

© A légtelenitdcsavar helyzete

& Az olajleereszt6 csavar helyzete

Kenbéanyag-mennyiségek:

. Kiviteli valtozatok
Fokozatok Tipus ML w2 M3 V4 M5 M6
2 K02 0.4 0,8 0,7 0,9 0,5 0,6
K03 0.4 .0 2 1,3 0 ,0
K04 0,6 .6 9 2, 7 7
K05 0,8 21 2,6 3, 2,1 22
K06 0,8 2,0 2,7 3,0 2,2 24
3 K07 1,51 351 431 531 3,71 411
K08 321 7,01 8,01 9,21 7,21 761
K09 581 11,51 13,01 16,6 | 1561 15,61
K10 9,11 18,31 21,81 26,6 | 24,71 2481
K12 16,31 26,41 28,81 4141 34,71 36,21
K15 28,01 50,61 65,01 7951 71,81 71,11
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[16. A kapcsolédoboz helyzete és a kabelbevezetés

Abra 15: A kapcsolédoboz lehetséges 1—4. poziciéi (szabvanyos helyzet az 1. oldalon) és az | — IV. kabelbemenetek (szab-

vanyos helyzet az I. oldalon)

C:

| »B” oldal

,,B” oldal

LA” oldal

[17. Csatlakozokapocs

Névleges fesziiltség 11N, 11P gyartasi szériak (IEC 63-100) *

Lehetséges kapcsolas

Névleges teljesitmény P,

Megnévelt ény 1,2 x P,

Frekvenciavaltés lizem

& Héromsz6g 230 V 50 Hz-nél - & 400 V /
265 V 60 Hz-nél 265 V 60 Hz-nél 87 Hz

& A Dupla 115 V 50 Hz-nél - & A 230V /
haromszég 132 V 60 Hz-nél 132 V 60 Hz-nél 100 Hz

)\ Csillag 400 V 50 Hz-nél 5 )\ A 200V /
(alapkapcsolas) 460 V 60 Hz-nél 460 V 60 Hz-nél 100 Hz

)\)\ Dupla csilag 200 V 50 Hz-nél - )\A 460V /
230 V 60 Hz-nél 230 V 60 Hz-nél 120 Hz

Névleges fesziiltség 11P, 22P gyartasi szériak (IEC 112-250) *

Lehetséges kapcsolas

Névleges teljesitmény P,

Megnévelt teljesitmény 1,2 x P,

Frekvenciavaltés lizem

A Haromsz6g 400 V 50 Hz-nél -
(alapkapcsolas) 460 V 60 Hz-nél 460 V 60 Hz-nél A A 400V /
& A Dupla 200 V 50 Hz-nél - 100 Hz
haromszég 230 V 60 Hz-nél 230 V 60 Hz-nél
)\ ) 690 V 50 Hz-nél -
Csillag
_ - 460V /
AA Dupla csillag 346 V 50 Hz-nél - & A 120 Hz
400 V 60 Hz-nél 400 V 60 Hz-nél

*A méretezési fesziiltség tirése az ,A” teriiletnek megfeleléen a DIN EN 60034-1 szerint (a vonatkoz6 részleteket lasd a

mliszaki katalégusban)
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Az alabbi kapcsolasi rajz a 11N és a 11P gyartasi szériaju modularis rendszermotorokra vonatkozik, 63 és 132 kozti kivite-
lezési méretben, ill. a 22P gyartasi szériara, 160 és 250 kozti gyartasi méretben.
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Tablazat 5: A kapcsolédoboz meghuzasi nyomatékai

Menet Meghuzasi nyomaték M, [Nm]
M4 0,7-1,0
M5 1,6-22
M6 22-35
M8 6-8
M10 10-14
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'18. Opcionalis motor-kiegészit6k

A fék, az inkrementalis jelado, a tulmelegedés elleni védelem, a kondenzaciogatlé fités, a kényszerlevegbztetés ... csak
kilén megrendelésre kaphaté. Kiegészité berendezéseket a mellékelt kapcsolasi rajzok szerint kell csatlakoztatni.

18.1. Kondenzaciogatlo fiités

Kilénleges éghajlati viszonyok kdzétt (pl. erés hémérséklet-ingadozasok vagy nedves kdrnyezetben allé motorok esetén)
kondenzaciogatlo ftést lehet eldiranyozni.
A fltéelem aramkére a motor kapcsolddobozaban talathato.

MN VESZELY!

Bekapcsolas elétt Minden egyes alkalommal ellenérizni kell, hogy az opcionalis kondenzaciogatlé fiités ki van-e
kapcsolva.

18.2. Kondenzviz-elvezet6 furat

A nagy hémérséklet-ingadozasoknak vagy szélséséges éghaijlati feltételeknek kitett motorok esetén a levegé paratartalma
kicsapdédhat a készulék belsejében. Ebben az esetben ajanljuk opcionalis kondenzviz-elvezet6 furat alkalmazasat.

& FIGYELEM!

A kérnyezettdl és az iizemeltetési kbriilményektél fiiggben nyissa meg a kondenzviz-elvezet6 dugét a viz
leeresztéséhez. Ezutan zarja el ismét a dugot.
A kondenzviz-elvezet6 furatokkal rendelkez6 motoroknal iigyelni kell a szabalyos beépitési helyzetre!

Abra 17: A csapégypajzson talélhaté kondenzviz-elvezets dugé részletrajza

A kondenzviz-elvezet6 dugé zarva A kondenzviz-elvezeté dugé meg-
nyitva

18.3. Kiils6 ventilator

& FIGYELEM!

A kiilsé ventilatort kiils6 aramforréashoz kell csatlakoztatni az alabbi kapcsolasi rajz szerint (Ilasd még a kiilsé
ventilator kapcsolédobozat).

Ha a motort frekvenciavaltoval lizemelteti, akkor a kiils6é ventilatort nem szabad a frekvenciavaltohoz csatla-
koztatni, hanem KULSO &ramforrashoz kell bekétni.

Téablazat 6: A kiils6 ventilator fesziiltségtartomanya

fii ok - . Fesziiltségtartomany [V]
IEC gyartasi méret Fazisok/kapcsolas 50 Az 60 Hz
3 ~/csillag 346 - 525 380 - 575
63 - 250 3 ~/hdromszdg 200 - 303 220 - 332
1 ~/delta Steinmetz 230 - 277 230 - 277
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18.4. Tulmelegedés elleni védelem ,,nyitéérintkezés” bimetal kapcsolo (TH)
Tulmelegedés elleni kapcsoldk kis bimetal kapcsoldk, amelyek nyitjak vagy zarjak az érintkez6t a miikddtetési hémérséklet
tullépésekor. A nyitéérintkez6 levalasztja a motorkontaktor gerjeszté aramkaorét, mialtal a motor fesziltségellatasa megsza-
kad. A talmelegedés elleni védelmet csak a motor 11-es gyartasi szériaja tartalmazza (63-132 kivitelezési méretek).
A kapocsléc jeldlése a kapcsolédobozban: 2TB1/2TB2 (lasd Oldalszam: HU-39)

18.5. PTC termisztoros homérséklet-érzékel6 (TF)

A PTC-termisztoros érzékel6k olyan félvezetdk, amelyekben az ohmos ellenallas rendkivil megndvekszik a méretezési
mikodtetési hémérséklet elérésekor.

A PTC-termisztoros érzékel6k mellett kiolddeszkdzre is szlikség van. A kioldoeszkdzben 1évd valtoérintkezs relé sziikség
esetén felhasznalhaté a motorvédé gerjeszté aramkoérének megszakitasara vagy figyelmeztetd jelzés aktivalasara.

A kapocsléc jeldlése a kapcsolodobozban: 2TP1/2TP2 (lasd Oldalszam: HU-39)
18.6. Fék

& ATEX!

A fékek robbanasvédett teriileteken valé hasznélataval kapcsolatos részletes informaciokért olvassa el a fék

mellékelt hasznalati utasitasat (gyarto: Intorq). A felszerelésre, az lizemeltetésre és a karbantartasra vonatkozé
utasitasokat be kell tartani.

A fékeket nem szabad hasznalni a llIC porvédelmi kategoériaban (daramvezeté porok).

Az egytarcsas rugényomasu fék légtelenitése elektromosan torténik. A fékezés folyamata mechanikusan zajlik a fesziltség
kikapcsolasat kdvetéen.

Leszallitaskor a fékek a féknyomatékra vannak bedllitva.

A fék csatlakoztatasa:
Csatlakoztassa a fékvezérlést a mellékelt kapcsolasi rajznak megfeleléen.

Karbantartas:

A rugényomasu fékek alig igényelnek karbantartast. A fék ,a” Iégrését bizonyos id6kdzonként ellendrizni kell a fék biztos
kioldasanak biztositasa érdekében. Az ,a” légrés sziikséges beallitasat a(z) Tablazat 7 szerint kell elvégezni.

Tablazat 7: Fék légrése lizemi féknél

Fékméret BR2 |BR4 | BR5 | BR8 |BR10|BR16 |BR20 (BR32|BR40|BR60|BR100|BR150 | BR250 | BR400
a (normal) [mm] | 02]|02)|02|02]|02[02]03]03]03]03 0,4 0,4 0,5 0,5
a (maximum) | [nm] | 06 (05|06 |05 07 | 05| 08 [0,75| 0,9 | 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2
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A fék légrésének utanallitasa (lasd Abra 18 az alabbi oldalon: HU-42):

1. Lazitsa meg a harom rogzitécsavart (11) fél fordulattal.

2. Forgassa el az Ureges csavarokat (9) az 6ramutato jarasaval ellentétes irdanyban a magnestestbe (10).

3. Forgassa el a harom régzitécsavart (11) az 6ramutaté jarasaval megegyezden, beallitva a magnestest (10) és az arma-
taratarcsa (8) kozti Iégrés névleges méretét (lasd Tablazat 7)

4. Csavarja ki ismét a harom Ureges csavart (9) az 6ramutaté jarasaval megegyez&en, amig azok fixen felfekiidve ki nem
emelkednek a magnestestbdl (10), majd hizza meg Ujra a rogzitécsavarokat (11). Ellenérizze az ,a” Iégrés egyenletes-
ségét hézagmérbvel és szilkség esetén korrigalja azt.

Abra 18: A felszerelt fék bontott részabrézolésa

/i
i)
Y i
i ) g
7/

(1) Fékcsapagypajzs (10) Magnestest

(2) Retesz (11) Imbuszcsavarok

(3) Motortengely (12) Retesz

4) Porvédé gydirti (13) Féktengely-hosszabbitas

(5) Dérzslemez (14) Ventilatorlapatok

(6) Meneszt6-fogagy (15) Biztositégydirti

(7) Kézi kioldbkar (opcionalis) (16) Imbuszcsavarok

(8) Armaturatarcsa (17) A ventilatoburkolat régzitécsavarjai
9) Hiivelyes csavarok (18) Ventilatorburkolat, fék kiviteli valtozat

18.6.1.Kézi szell6z6

A fék mechanikus kioldasara szolgal aramsziinet esetén. A kézi kioldokar mikodtetésével az armaturatarcsat meghtizzuk
és a féket légtelenitjik.

& FIGYELEM!

Biztonsagi okokbdl semmi sem valtoztathaté meg a kézi kioldas beéllitasaban.

18.6.2.A kézikar reteszel6 szerkezete

A kézi kioldas reteszeléssel rogzithetd a szervizelés soran.

> FIGYELEM!

A motort csak akkor szabad lizembe helyezni, ha a reteszelbszerkezetet kikapcsoltak.
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18.6.3.Egyeniranyité

A valtéaramu kapcsolashoz csatlakoztatott egyeniranyitdval rendelkezd fékmotorok alapkivitelben szallithatok.
Az egyenaramu kapcsolashoz tavolitsa el az 5. és 6. kapocs kozti athidalét és csatlakoztasson egy kapcsoldérintkez6t.

& FIGYELEM!

A motort csak rékapcsolt fékkel szabad bekapcsolni (ellenérizze)!

& ATEX!

Ha fékkel rendelkezé hajtémiives motorokat hasznalnak robbanasveszélyes teriileten (2 + 22 zéna), akkor az egye-
nirényitokat a robbanasveszélyes teriileten kiviil kell felszerelni.

Az egyeniranyitdkat nem szabad a motor kapcsolédobozaba szerelni.

Abra 19: Egyeniranyité

12 3 456
-~ + - oo
PP SQP
OJ —J
Csatlakoz6 a kapocstablan (AC, V ~
P ( ) o—1 k Az egyendramu kapcsolas érint-
| kezbje

Fék

Aramellatas:

Az egyenaramu féktekercset altalaban a motor kapcsolédobozaba épitett egyeniranyité latja el arammal. A tulfesziltség
elleni védelem érdekében az egyeniranyitok varisztorokkal vannak bekoétve. Maximalis kornyezeti hémérséklet + 80 °C-on.
1/s-nél nagyobb kapcsolasi frekvencia esetén érdeklédjon az egyeniranyité terhelésével kapcsolatban!

A fékrendszert a kapcsolédobozba épitett egyeniranyitdn keresztiil csatlakoztatjak, a mindenkori mellékelt kapcsolasi rajz
szerint.

Egyiitem(i egyeniranyité (standard) - csatlakozas:
Valtakozo6 feszlltség  100% pl. 400 V ~
Egyenfesziiltség 45% pl. 180V =

Hid-egyeniranyité - csatlakozas:
Valtakozo6 feszlltség  100% pl. 230 V ~
Egyenfesziiltség 90% pl. 207 V =

> FIGYELEM!

Fékmotor frekvenciavaltéval térténé iizemeltetése esetén a féktekercset kiils6 tapegységhez kell csatla-
koztatni.
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18.6.4.Forgd impulzusadé

Ez a jelad6 precizios mérémiszer. Az adatlapokban szereplé informacidkat és utasitasokat be kell tartani a jeladé megfele-
16 mikoddésének, tovabba a garancia fenntartasanak biztositasa érdekében.

Kérjlik, vegye figyelembe a kovetkez6 szempontokat:
A forgd impulzusadot nem szabad sem részben, sem pedig egészben szétszerelni vagy modositani.
A tengelyt nem szabad utdlag megmunkalni (csiszolas, furas, flirészelés stb.). Ellenkezé esetben romlik a jeladé pon-
tossaga, valamint a csapagy és a tdmités megbizhatdsaga.
Soha ne egyengesse a késziléket kalapaccsal.
Mindenképpen kertini kell a dinamikus terhelést.
Ne terhelje a forgd impulzusado tengelyét az adatlapon megadottnal nagyobb mértékben.
Atengelyeknél és a karimaknal nem szabad a forgd impulzusadét és a meghaijté készuléket egymassal mereven
osszekapcsolni.
Soha ne hasznalja a készletben talalhato jelad6t a munkagép emelési segédeszkdzként.
Soha ne hasznalja a készletben talalhato jeladét felkapaszkodasi segédeszkdzként.

Szabvanyos jeladé miiszaki adatlapja:

Tipus Tapfesziiltség Impulzusszam Kimeneti jelszint
Kibler 5020 10-30V 1024 HTL
.. KublerA02H 10-30V 1024 HTL
(er6s igénybevételre méretezett)
Tablazat 8: Standard jeladé érintkezbkiosztasa
+ UB oV
JEL GRD| B, |érzé-| O | Oy [ A [Aw]| - B - | OV |érzé-|+UB| U,
keld keld
M23x1 1|23 |4|5|6|7|8]|9|10|1m]|12]-
o Karimas dugasz
[}
@ PVC kabel PH | PK BR%/ BU | RD | GN | YE - GY | - |WH CF;,L/ BN -
3
< -
PUR kabel PH | PK |BN*|BU|RD|GN|YE| - | GY | - |wWHe|wWH*|[BN°| -
HT kabel
Kod Szin Kod Szin Kod Szin Kod Szin Kod Szin
BK Fekete GN Zold RD Voros YE Sarga Az arnyékolas
BN Barna GY Szirke VT Ibolya * Vékony kabel | PH |adugaszhazon
BU Kék PK Részaszin WH Fehér ° Vastag kabel van elhelyezve.
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[19. Csavarok meghuzasi nyomatékai

Facsavar koétéseket a 8.8 szilardsagi osztalyra méretezték:

Tablazat 9: Csavarok meghuzasi nyomatékai

Meghuzasi nyomaték Ma [Nm] - tiirés: +10%
Menet Csavar s’zilérdségi Csavar §zilérdségi Csavar §zilérdségi
osztaly 8.8 osztaly 10.9 osztaly 12.9

M5 5,5 8,0 10

M6 10 14 18

M8 25 33 43

M10 45 65 80

M12 75 105 135
M16 190 270 340
M20 380 530 670
M24 650 900 1150
M30 1300 1800 2300

[20. Artalmatlanitas

Az artalmatlanitaskor vegye figyelembe az érvényes nemzeti el6irasokat.

Az olajok és zsirok, illetve az olaj- és zsirtartalmu hulladékok nagy kockazatot jelentenek a kdrnyezetre. Ezért gondoskod-

jon a szakszer( artalmatlanitasrol!

Hajtomiives motor alkatrészei

Anyag

Hajtdomiihaz, hazrészek
(bemeneti fedél, adapter, karimak stb.)

Aluminium, szurkedntvény

A hajtomd bels6 részei
(fogaskerekek, retesz, tengelyek stb.)

Acél

Elasztomer acéllal

Tengelytomité gylrik
Lapos tomitések Azbesztmentes
Hajtomiolaj Adalékanyagot tartalmazé asvanyolaj, szintetikus olaj
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[21. Beépitési nyilatkozat

Beépitesi nyilatkozat watt
a gépekrdl sz6l6 2006/42/EK szamu iranyelv I1. B. melléklete drive
értelmében WEG Group
Termék: Tipusjelolés:

s WG20 homlokkerekes hajtémiives motorok C.

s WG20 parhuzamos kihajtasu hajtémiives motorok F.

s WG20 Kup-homlokkerekes hajtomiives motorok K.
Gyarto:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer Stralte 68
2753 Markt Piesting - Ausztria

A miiszaki dokumentacié osszeallitasara felhatalmazott személy:
Norbert Reisner - Wollersdorfer StraRe 68 - 2753 Markt Piesting - Ausztria

A fent emlitett nem teljes gépekre vonatkozéan a gyarté ezennel kijelenti, hogy azok:

A lehet6ségekhez mérten eleget tesznek a 2006/42/EK iranyelv alapvetd kdvetelményeinek.

A VIl melléklet B részének megfelel6 miiszaki dokumentumokat elkészitették.

A nem teljes gépekre vonatkozé specidlis miiszaki dokumentumok elkésziiltek és indokolt
kérésre a nemzeti hatésagok rendelkezésére bocsathatok.

Az lizembe helyezésiik mindaddig tilos, amig be nem szerelik azokat a szerelési utasitasokkal
Odsszhangban és amig nem all rendelkezésre a teljes gépre vonatkoz6 2006/42/EK iranyelv
szerinti EK megfelel6ségi nyilatkozat

Alkalmazitt vonatkozo rendelkezések:

A gépekre vonatkozo EK iranyelv 2006/42/EG

Gépek biztonsaga EN ISO 12100:2010

Elektromos berendezések EN 60204 -1:2006 + A1:2009 + AC:2010
Szintkapcsolo biztonsagi berendezések EN ISO 14120:2015

Biztonsagi tavolsagok EN ISO 13857:2008

Forg6 elektromos gépek

EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007,
EN 60034-6:1993, EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014,
EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007,
EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

A nem teljes géphez tartozo6 szerelési Gtmutaté az eredeti kiadasban német nyelven all rendelkezésre.

&

Markt Piesting, 2017.04.26. /J‘M_.._,_g,z_,, — :;d_-_?:‘_::
A kiadas helyszine és idépontja Kldus Sirrenberg - ligyvezetd igazgatod
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|22. EU megfeleléségi nyilatkozat, ATEX 2014/34/EU

EU megfelelségi nyilatkozat watt
a 2014/34/EU robbanasvédelmi iranyelv értelmében drive
WEG Group

A WG20/MAS hajtomii-széria termékei: Tipusjelolés:
s Homlokkerekes hajtémiives motorok C./H.
n  Felflizhet6 hajtomives motorok - IA.
s  Parhuzamos kihajtasu hajtémives motorok F./F.
s Csiga-homlokkerekes hajtémives motorok - /8.
»  Kap-homlokkerekes hajtémiives motorok K./K.
»  Kaphomlokkerekes hajtomiives motorok -IC.

Gyarto:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Ausztria

A gyarto kizaroélagos felelésséggel nyilatkozik a fent emlitett termékek megfelel6ségérél a
kovetkezékre vonatkozéan:
m  2.és22 z6na

m |l készllékcsoport
» 3G kategoria és 3D

Jelolés:
s IBGEXxhIICT4 Gc/lI3GExecllICT3Gce
s [I3DExhIIC T125°C Dc/ 1l 3D Ex tc IIIC T125°C Dc

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

EN 80079-36:2016

|}

s EN80079-37:2016

s EN60079-0:2012

s EN60079-15:2010

s EN60079-31:2014

£
Markt Piesting, 2018.10.17. et lne c‘;"}__?:_?_)
A kiadas helyszine és idépontja Kldus Sirrenberg - lgyvezetd igazgatd
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EU megfelelségi nyilatkozat watt
a 2014/34/EU robbanasvédelmi iranyelv értelmében drive
WEG Group

A WG20/MAS hajtomii-széria termékei: Tipusjelolés:
»  Homlokkerekes hajtém( motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal C./H.
n  Felflizhet6 hajtomi motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal - IA.
m  Parhuzamos kihajtasu hajtémi motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal F./F.
m  Csiga-homlokkerekes hajtémi{ motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal -/S.
m  Kup-homlokkerekes hajtémi motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal K./K.
s Kuphomlokkerekes hajtémi motor adapterrel vagy csigaorsétengely-modullal -/C.

Gyarto:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Ausztria

A gyart6 kizaroélagos felelésséggel nyilatkozik a fent emlitett termékek megfelel6ségérél a
kovetkezékre vonatkozéan:

m 1.és21. z6na, Il készllékcsoport, 2G és 2D kategdria
m  2.és22. z6na, Il készllékcsoport, 3G és 3D kategdria

Jelolés:
s I2GExhIIC T4 Gb
s [I2DExhIIC T125°C Db
s [I3GExhIICT4 Ge
s [I3DExhIIC T125°C Dc

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:
= EN80079-36:2016
EN 80079-37:2016
A WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH a 2014/34/EU szerint megkdvetelt dokumentumokat letétbe
helyezi az alabbi akkreditalt intézménynél:

TUV Ausztria, 0408. sz

Markt Piesting, 2020.02.18. et lne ———
A kiadas helyszine és idépontja Klaus Sirrenberg - Ugyvezetd igazgaté
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23. EU megdfeleléségi nyilatkozat, a kisfesziiltségili berendezésekre vonatkozo
2014/35/EU iranyelv

EU megfelelségi nyilatkozat

a kisfeszultségl berendezésekrél sz6l6 2014/35/EU

iranyelv értelmében

Termék:

m  Aszinkron haromfazisi motorok kalitkas forgorésszel
»  Egyfazisu indukcios motorok kalitkas forgorésszel

IEC motor gyartasi mérete: 56 - 355

Széria:
WA_ TWA_ 7TO0WA_  7BWA_
WP_ TWP_ 70WP_  7BWP_
11N 11H 11P 118
Gyarto:

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH,
Wollersdorfer Stralle 68
2753 Markt Piesting - Ausztria

2AWA_
2AWP_
22P

wa_rtt
drive
WEG Group

2BWA_ 3AWA_ 3BWA_ 3CWA_
2BWP_ 3AWP_ 3BWP_ 3CWP_

M31_ M32_  M33_

A jelen megfelel6ségi nyilatkozat kiadasaért egyediil a gyarté tartozik felelésséggel.

A nyilatkozat fent ismertetett targya megfelel a vonatkozé uniés harmonizacios jogszabalyainak:

ErP iranyelv 2009/125/EG "

Elektromos berendezések

Elektromagneses zavarvédelmi iranyelv 2014/30/EU

A kisfeszlltségl berendezésekrol szol6 iranyelv 2014/35/EU

EN60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN 60204-11:2000 + AC:2010

m  Forgd elektromos gépek

EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007,
EN 60034-6:1993, EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014,
EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007,

EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

" Amennyiben a termékek az ErP irdnyelv hatalya ala esnek, ugy a 2009. julius 22. keltezésu
640/2009/EK rendelet és a 4/2014/EU, 2014. januar 6. keltezésl rendelet kdvetelményei teljesuinek.

Markt Piesting, 2019.02.14.

A kiadas helyszine és idépontja

&

Vi )_.; — —
/x[ P m—

Klaus Sirrenberg - Ugyvezetd igazgatd
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